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PFiprava p Fistroje

Vybaleni

Pristroj je zabalen v nadrazuvzdorném baleni. Opatrné jej vybalte a zkontrolujte Uplnost dodavky. Standardni
soucésti dodavky je:

Stolni verze: 1 DIGIFORCE 9310-VOXXX
1 sitovy kabel
1 navod
2 konektor Min-D 9 pin pro pfipojeni snimace
1 konektor Min-D 25 pin pro pfipojeni PLC

Zkontrolujte pfistroj a pfisluSenstvi. Pokud se domnivéte, ze béhem pfepravy doslo k poSkozeni informujte
neprodlené dodavatele. V tomto pfipadé musi byt balici material uchovan pro kontrolu dodavatele (pfepravni
sluzby). PFistroj Ize pfepravovat pouze v originalnim baleni, pfipadné v nahradnim baleni s identickymi vlastnostmi.

Nastaveni a montaz

Pred pfipojenim pfistroje neni tfeba provadét zadné specialni méfeni, pouze je tfeba dbéat na vyrovnani teploty
pFistroje a okoli pfed jeho zapnutim. Pokud je skladovéan v chladné&j$i mistnosti nez mistnost provozu pfistroje,
musi z(stat po dostate¢nou dobu vypnuty, aby se pfedeslo kondenzaci za provozu. PFistroj je tfeba umistit na
misto, kde nebude vystaven extrémnim teplotam (rozsah provoznich teplot je 5 - 40°Celsia. P Fistroj nesmi byt
vystaven pUsobeni vysoké vlhkosti, prachu, oleju, chemickych slouéenin, aerosolt nebo silnym vibraci. Pro
pramyslové prostredi je vhodné pouzit pfisluSenstvi 9310-Z001 (sada pro ¢elni panel). Pfistroj nesmi byt umistén
do mist, kde se muze vyskytovat silné elektromagnetické ruSeni. PfedevSim pfivodni kabely snimacd musi byt
umistény tak, aby vyloucily moznost elektromagnetického ruseni. Zkontrolujte neporusenost sitové privodni Sidry.
Zapojte pristroj neporusenym pfivodnim kabelem do standardni zasuvky. Pokud hodlate pfistroj skladovat po delSi
dobu, umistéte jej do vzduchotésného obalu z polyethylenu spolu s vysouSeci substanci. Nevystavujte pfistroj
pfimému sluneénimu zafeni, pfipadné jinym silnym zdrojam svétla. Davejte pozor na poSkozeni display.
Skladovaci teplota je 0...60C, nicmén & pro optimdlni Zivotnost displeje nepfekracujte 40 C.

Sit'ové pfipojeni

Napajeci napéti musi byt v rozsahu 90... 264V/47-63Hz. Pfed zapnutim zkontrolujte, zda napéti a kmitocet
odpovida pozadovanému rozsahu.

Odbér ze zdroje: cca. 10 VA

— Pojistka 0,16AT

/ Sitovy vypinac

Sitova zasuvka
o /

Pfed vyménou pojistky je tfeba pfistroj odpojit vytazenim sitového privodu ze
| | zasuvky.
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Ethernetové rozhrani

DIGIFORCE® 9310 je dostupny se ethernetovym (sitovym) rozhranim. Pro pfipojeni do zakaznické sité je nutné
nastavit nékteré sitové parametry. Jedna se o parametry jako je IP adresa, maska sité, adresa vychozi brany

a UDP-Port, aby byl pfistroj dostupny pfi komunikaci na siti. Nastaveni muze byt provedeno pfimo na zafizeni
nebo pomoci PC se SW DigiControl 9310.

Internetové rozhrani je uréeno pro nastaveni zafizeni a ukladani dat. Rozhrani nenahrazuje procesni rozhrani
(PLC digitalni I/O nebo Profibus)

Komunikace a bezpe énost dat

UDP (User Data Protocol) je pouzit jako komunikaéni protokol s DIGIFORCE® 9310. Pfenos dat maze byt
kédovany nebo nekddovany. Program DigiControl 9310 pouZziva vyhradné kédovanou formu pfi komunikaci.
Podporované prikazy jsou dokumentovany a dostupné v samostatném manualu (,DIGIFORCE® 9310 interface
manual“). Pro ochranu od neautorizovaného pfistupu muze byt v zafizeni aktivovano omezeni hostitelskych IP
adres. PFi aktivaci omezeni mohou byt v zafizeni nastaveny az tfi hostitelské IP adresy.

Doporu €eni pro architekturu sit &

Pokud jednen nebo nékolik DIGIFORCE® 9310 pracuji v automatizované vyrobni lince, mize byt uziteéné
nainstalovat oddélené sub-sité, zvlast pokud jsou ukladana data po kazdém vyrobnim cyklu. Vzhledem k nizSimu
vytizeni v sub-siti je mozné docilit kratSiho ¢asu ukladani dat. Takto DIGIFORCE® 9310 dfive vystavi READY-
podminku a je dostupny pro nové méfeni.
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Instalace €elniho panelu
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Koncepce p Fistroje

DIGIFORCE® kontroluje procesy pfi kterych je tfeba dodrzet pfesny vztah mezi dvéma méfenymi hodnotami. Napfiklad pfi
lisovani je dllezity vztah mezi silou lisovani a drahou lisovaci hlavice. PFi Sroubovani je dalezity vztah mezi krouticim
momentem a Uhlem natocéeni.

Siroké uplatnéni nachazi DIGIFORCE® pfi kontrole lisovani, pfipadné nytovani. V té&chto Glohach je DIGIFORCE® univerzalné
pouzitelny. Ve fazi laboratorniho testovani se vyuziva prfedevSim pro stanoveni referenénich prabéht, které dokaze uchovat
a graficky zobrazit. Po ukonéeni laboratorni faze je mozné pfistroj nasadit do vyroby a kontrolovat kvalitu provadénych procest
na montazni lince. Dale je mozné pfistroj pouzit v plné automatizované vyrobni lince pro jednoduché manualni tkony jako je

napfiklad kontrola kvality dodavanych ¢asti.

Pristroj umozZnuje rychlou zménu testovanych pribéht (zména vyrabéného produktu). DIGIFORCE® ma pamét pro 8 riznych

méfFicich uloh, které Ize ménit z klavesnice pfistroje nebo PLC vstupu.

Blokové schéma

+ 5V
+10V
Potenc

| Xkanal | | Y-kanal

D -

l

>

l

Pamét namérenych dat

X

Y

Tenzometr PLC
5V
START] S-TEST
\A A / .
I - Vybér méfici ulohy
fadic¢
v
Souradnice oken
Porovnani

vV

Vysledek vyhodnoceni  OK NOK
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MéFici metoda

Po spusténi méreni (START pfistroje), které mlze byt odstartovano vnitfni podminkou nebo externim signalem,
jsou do interni paméti zapisovany hodnoty X-Y navzorkované z pfipojenych snimacu a posléze zobrazeny ve formé
méfici kfivky na grafickém displeji. Tato kfivka je vyhodnocena pomoci metody oken. Pokud kfivka prochazi okny
zpusobem indikujicim spravny pribéh operace, DIGIFORCE® da vysledek OK, v opacném pfipadé NOK.

Méfici funkce
Pro rdzné aplikace nabizi DIGIFORCE® na vybér tfi specialni méfici funkce
1. Méfici funkce y=1(x)

A
Y-kanal

Vzorkovani uréeno hodnotou X

Rychlost vzorkovani je nastavitelna
AENEREENNRREA AR AN RN NA AR RN »
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T -

X-kanal

MéFenéa hodnota Y (sila) je zobrazena a vyhodnocena jako funkce méfené hodnoty X (draha). Nastavitelna rychlost
vzorkovani X ur€uje ¢teni pard hodnot X-Y.

Vyhoda: Je rozpoznana pouze zména hodnoty X. Na rozdil od ¢asem fizeného vzorkovani (viz. nize) neni pamét
zaplhovana odmeéry pfi do¢asném zastaveni lisovaci hlavice. Nicméné funkce neni vhodné pro rychlé zmény Y pfi
malych zménéach X. Pro tento pfipad je vhodné;Si funkce:

2. Méfici funkce y =f(x,t)
A
Y-kanal

Vzorkovani uréeno ¢asem t

Rychlost vzorkovani je nastavitelna

PP EEEEEE LT TR T T

»
»

X-kanal

MéFend hodnota Y je zobrazena a vyhodnocena jako funkce méfené hodnoty X.
Nastavitelna rychlost vzorkovani (€as t) ur€uje ¢teni part hodnot X-Y.

Vyhoda: Funkce je schopna zaznamenat skokové pribéhy, pfi kterych prakticky nedochazi ke zménam hodnoty X.
3. Méfici funkce vy =f(t)

A
Y-kanal

Vzorkovani uréeno ¢asem t
Rychlost vzorkovani je nastavitelna
X-kanal t

Méfena hodnota Y je zobrazena a vyhodnocena jako funkce ¢asu t.

Vyhoda: Neni tfeba zapojit snimac¢ X (napfiklad snima¢ drahy pfi lisovani).
Podminka: Zalisovani musi probihat s opakovatelnou rychlosti, aby bylo mozné provést spravné vyhodnoceni!
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Metody vyhodnoceni

Metoda oken

Pro univerzalni vyhodnoceni rdznych naméfenych kfivek pouziva DIGIFORCE® 9310 tfi riizné typy oken. Pro
kazdou méfici tlohu Ize nastavit az 3 vyhodnocovaci okna s rliznymi nastavenimi. Pokud je naméfend kfivka
zobrazena pouze po XMAX nebo YMAX, Ize provést vyhodnoceni odpovidajici ¢asti kfivky pouze po XMAX nebo
YMAX. Mimo oken typu Blok a Online je mozné ur€it vstupni a vystupni stranu pro kazdé okno. Méfici kfivka musi
projit okno tak, jak je prdchod definovan. Pokud tomu tak neni DIGIFORCE® vysle signal NOK.

Pokud je nastaveno zobrazeni do YMAX, je Pokud je nastaveno zobrazeni do XMAX, je
kfivka zobrazena a vyhodnocena do Ymax. kfivka zobrazena a vyhodnocena do Xmax.
F A A
) --J[-.---YMAX :
3 |
| |
| 2 i3
2 | M
1 | 1 |
! |
| ! / !
| - 1 [
T > L 1 >
XMAX XMAX

Typ vyhodnocovacich oken
Okno typu Online (naviékaci okno)

Toto okno je specialné uréeno pro kontrolu procesu zalisovani a spojovani. Okno je umisténo tak, aby umoznovalo
kontrolu lisovaci sily. Sila nesmi pfekrocit horni stranu okna. Pokud k tomu dojde, je vyvolan v realném case signal,
informuijici o pfekro€eni lisovaci sily. Tento signél Ize vyuzit k okamZzité redukci tlaku lisu. Je mozné pouzit pouze
jedno okno Online pro jednu méfici tlohu!

F
4 Problém vznikly béhem lisovani! Sila je velka! Spravné definovany vstup: vlevo (left)

Okamzity signal “lis zpét* Spravné definovany vystup: vpravo (right)

Pozor! Kfivka musi vstoupit do okna vlevo tzn. nesmi
zacinat v okné!

7 =

Dobry Vadny

v

Obr. 1 Okno Online

Prachozi okno (Pass)

Kfivka musi projit oknem ze vstupni strany k vystupni strané bez toho aby se dotkla jakékoliv jiné strany. Vstupni
a vystupni strana je volitelna (vlevo - left, vpravo - right, dole - bottom, nahore - top, jakakoliv - don't care). Je

mozné zvolit az 3 ,prachozi* okna pro jednu méfici tlohu.

A
F Volitelny vstup: left, right, bottom, top, don’t care
Volitelny vystup: left, right, bottom, top, don’t care

v

Dobry Vadny
Obr. 2 Okno Pruchozi
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Pozor! Méfici kfivka nesmi za€inat pod ,prichozim“ oknem! V opacném pfipadé DIGIFORCE

aktivuje signal NOK, prestoze prichod oknem muze byt korektni:

PFiklad: Nastaveno: Vstup dole, Vystup vpravo

Dobry (OK)

/]

v

Okno Blok

Okno ,blok" kontroluje konecnou silu zalisovani a vzdalenost. Kfivka musi do okna vstoupit na pozadované strané

Vadny (NOK)

v

X - rozsah okna

a jiz ho nesmi Zadnou stranou opustit. Je mozné pouzit pouze jedno okno ,Blok" pro jednu méfici lohu!

A
F Povolena tolerance
koncové sily /'

Povolena tolerance koncoveé polohy
»

Obalka

Vstup : vlevo, vpravo, nahofe, dole nebo bez vyznamu
Vystup : zadny (nelze zménit)

Pfiklad: Nastaveno: Vstup dole, Vystup zadny

Aobr\'/ Vadny

,Obdlkova“ technika je dalSi metoda umoznujici vyhodnoceni kfivky. Vyhodnoceni OK je dosazeno pokud
namérfena krivka projde obéalkou bez toho aniz by se dotkla jejiho ohraniceni.

Dobry (OK)

v

Preklad MEATEST spol.s r.o.
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Konfigurace obalky

Pro nastaveni obélky je nutné ulozit do pfistroje ur€ity pocet vzorovych pribéhl (nastavitelné v menu). V pfistroji
jsou implementovany dva zpusoby ovéfeni pfi u€eni. Pfi nastaveni ONCE se zepta po prvni zméfeném pribéhu
a dalsi automaticky pfidava. Pfi nastaveni ALWAYS se dotazuje pro kazdém méreni.

Obélka se sklada z mnoha ,prachozich” oken umisténych tésné vedle sebe s definovanym prichodem (vstup
vlevo, vystup vpravo). Sitka ( A sily ) kazdého okna je dana rozptylem uloZenych vzorovych kfivek v daném okné.
Kazda ¢ast obalky ma tedy individualné nastavenou Sifku (ve sméru Y) danou rozptylem naméfenych vzorovych
hodnot. Tato Sifka muze byt dodate¢né nastavena bud numericky (tolerance dana v procentech) nebo nakreslenim
pomoci kurzorovych klaves.

UloZzené
. L Sila vzoroveé kfivky
Sifka obalky je /

nastavena \

relativné podle
rozptylu vzorovych
kFivek

»

Kombinace oken a obalky
Jako doplnéni vyhodnoceni kfivky pomoci obalky je mozné pfidat az tfi okna. Nasledujici pfiklad ukazuje pouziti

okna ,online” pro kontrolu za¢atku lisovani, ,obalky* pro pribéh lisovani a okna ,blok" pro kontrolu sily a pozice
konce lisovani.

A / Okno Blok

Okno Online - -

v

Sledovani postupnych zm én (starnuti dil )
Obélka mGze byt v ur€itém rozmezi posunovéna. Toto rozmezi vypada jako dalSi obélka, ktera je SirSi nez

nastavena obalka. Po kazdém dalSim zalisovani je vypoctena poloha nové obélky. Vliv nového méfeni na posun
obalky maze byt nastaven pomoci parametry WEIGHTING.

Hranice posunu

/ obalky

v
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VztaZzny bod pro vyhodnocovaci okna

V mnoha pfipadech neni lisovany pfedmét umistén se 100% presnosti. Pfedmét se nachazi napf. v riiznych
vySkach pod lisovaci hlavici. To by mohlo vést k posunu zobrazené kfivky ve sméru X (draha). V takovych
pfipadech by mohlo i pfi spravné provedeném zalisovani dojit k vyhodnoceni prabéhu jako NOK (Spatny). Aby se
tomu zamezilo byl zaveden novy parametr REFERENCE. UZivatel mlUze podle aplikace definovat polohu v ose X
ke které jsou vztazeny vyhodnocovaci okna.

DIGIFORCE® 9310 nabizi Ctyfi alternativy jak definovat tzv. referencni bod:

REFERENCE: ABSOLUTNI

Pokud je zaruceno, Ze lisovany dil je vzdy ve stejné poloze, napfiklad drzak dilu umisti dil vZzdy do stejné vysky,
lisované dily (A+B) maji zanedbatelné tolerance ve sméru lisovani a dil A je zalisovavan ze stejné startovaci pozice
do dilu B, miZzeme pouzit REFERENCE=ABSOLUTE.

________ ¢ o ¢ o ¢ e Koll_k_vidyvestejnestartovaC|
pozici
A A A
- - . . «— Dily se zanedbatelnou toleranci
B B B
o T T “%— Dil B vZdy ve stejné vysSce
Dil 1 Dil 2 Diln
Sila (y)
L—1 E
. ! ' posun (x)
- | |
< $ |

Kalibrovany nulovy bod snimace drahy pro méfici funkce y=f(x) popf. y=f(x,t) nebo signal
START pro funkci y=f(t)
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REFERENCE: TRIGGER (SPOUST)

Pokud neni zaru¢ena stejna pozice dild pfi lisovani, napf. posun toleranci lisovaného dilu (B) ve sméru polohu (X)
je tfeba zvolit typ REFERENCE=TRIGGER (spoust). Méfeni se spousti az ve chvili, kdy se lisované dily (A) a (B)
poprvé dotknou v tzv. bodu spousté (TRIGGER). V tom samém okamziku je hodnota posunu (kanal X) nastavena
na nulu. Bez této korekce vysledna kfivka mohla byt posunuta ve sméru X, coz by mohlo vést k vysledku NOK
(Spatny) i v pfipadé spravného zalisovani.

¢ ¢ Dotyk dilt je v razné pozici X
___________________________________________________________ ; < (TRIGGER POINT - bod
A A A spusténi).
Y17 MM | b <+— Tolerance dilu B by mohou
B B B vést k posunu kFivky ve sméru X
' pilL pil2 Dil n
Sila (y)
Hranice spousté )
(A : Posun(x)
— - |

{ Hodnota X je nastavena na nulu v okamziku dosazeni hranice spousté (Trigger threshold).
VVvhodnocovaci okna isou nvni vztaZzena k tomuto dvnamickému nulovému bodu.

REFERENCE: FINAL FORCE (KONCOVA SiLA)

Pokud nejsou spinény podminky ani pro ABSOLUTE referenci ani pro TRIGGER Y referenci (viz vySe) je tfeba
nalézt jinou referenci. V mnoha pfipadech je pevné dana hloubka do které je dil zalisovany. Pro REFERENCE =
FINAL FORCE (koncova sila) je referenénim bodem pro vyhodnocovaci okna posledni zméfena poloha v ose X.

¢ ¢ ¢ Pokud neni pozice styku
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" reprodukovatelna, neni
A A A vhodna ani TRIGGER ani
I R R R - ABSOLUTE reference.
| B . 1B_ A . i Referenénim bodem je

—>
«n
5

<

o——e—
A
j w

=
N

FINAL FORCE (koncova sila)

1
/ | , i | Poloha (x)
! | >
S )
‘ : > X-max jako referenéni bod
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REFERENCE: BLOCK WINDOW (OKNO BLOK)

Pokud neni sila lisu konstantni, napf. vlivem kolisani tlaku v systému, nemé vyznam vztahovat vyhodnocovaci
okna k nestabilni koncové sile. Pro tyto pfipady je vhodnou referenci BLOCK WINDOW (okno blok). Zde jsou
vSechna vyhodnocovaci okna vztazena k bodu vstupu kfivky do okna typu ,blok” (vstupu z dolni strany).

Virtualni rozSifeni dolni
hrany okna ,blok*“

Oblast rozptylu koncové
sily je odstranéna

\ Reference je dana vstupem do
dolni hrany okna ,blok*,
respektive jejim virtualnim
rozSifenim

|

A

v

|
T
1
1
|
|
1
1
1
1
|
] 1
] 1
»n!
e
|
»'
g
1

x-vstup jako referenéni bod __ 4

——————-=
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Ovladani

S vyjimkou velmi mala funkci maze byt DIGIFORCE ovladan pomoci klavesnice na ¢elnim panelu pfistroje. Pro
komfortnéjSi nastaveni je mozné pfipojit notebook pomoci zdsuvky RS232 na €elnim panelu. Pomoci programu
“DigiControl 9310” (objednaci ¢islo 9310-P101) je mozné pristroj nastavit.

Funkce klaves na €elnim panelu

Klavesa Enter je v

Klavesa Escape je Y
textu ozna¢ovana

v textu oznacovana

jako <ESC>. jako <0O>.
Zasuvka RS232 pro Kurzorové klavesy pro navigaci v
pfipojeni notebooku. menu, kresleni oken, apod. V textu
jsou oznacovany jako <> <>, <{t>

a<i>.

Struktura menu

Pomoci klaves < #t > a < § > je mozny vybér rdznych polozek menu:

4

GENERAL SETTINGS

PROG.: 1 SHAFT-0815
CHANNEL SETTINGS
<{> MEASURING MODE <4>
SENSOR TEST
EVALUATION
SWITCH POINTS

TEST OPERATION
A
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Vybér submenu

Klavesou < O > je mozné vstoupit do submenu. Klavesou <ESC> je mozny navrat v menu (posun o Uroven zpét):

Hlavni menu Submenu
GENERAL SETTINGS ACCESS PERMISSION
PROG.: 1 SHAFT-0815 DISPLAY MODE
CHANNEL SETTINGS INFO
MEASURING MODE <O0> ——»| LCD CONTRAST
SENSOR TEST LANGUAGE
EVALUATION RS232 + RS485
SWITCH POINTS <ESC> OK/NOK DISPLAY
TEST OPERATION PROFIBUS
o L CHANNEL Y
Zadani numerickych hodnot STRAIN GAGE EXCI. 5V
— | SISNSIHIVA 0.000mV/
Jste v menu, které vyzaduje zadani numerické hodnoty. ll\Jl(N)II\'/II' RANGE 1NOO OkN
USED RANGE 60.0kN
LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->
CHANNEL Y
STRAIN GAGE EXCI. 5V
SISVSIIIA 0.000mV/
Stisknéte < O >. Prvni Cislice je zobrazena jako invertovana. UNIT N
NOM. RANGE 100.0kN
USED RANGE 60.0kN
LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->
Pomoci < f+ > < 4 > nastavte pozadovanou ¢islici. Stiskem < = > CHANNEL Y
se posunte na nasledujici €islici. Pokud jsou vSechny &islice STRAIN GAGE EXCI. 5V
v€etné desetinné tecky nastaveny stisknéte opét klavesu < [O0>. SENSITIV. i.ooomv/
Hodnota je uloZena. Stiskem <ESC> je zadavani ukonéeno UNIT N
a hodnota neni ulozena! NOM. RANGE 100.0kN
USED RANGE 60.0kN
LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->

Rolovani v nabidce

Jste v menu, které vyzaduje vybér z nabidky. Klavesami <>
< = > vyberete pozadovany parametr. V pfikladu mizete zvolit
Funkci mezi Y=f(X) €-> Y=f(X,t) <> Y=f(t).

Stisk < O > neni vyZzadovan!

Preklad MEATEST spol.s r.o. 17

FUNCTION Y=f (X)

SAMP. RATE 0.010 mm
TRIGGER OFF
REFERENCE ABSOLUTE
SHOW UNTIL  YMAX
PLC TARE Y

NEXT -




Menu MEASUREMENT (MERENI)

SHOW SCALING OF
CURVE
ZOBRAZ NASTAVENI
KRIVKY

Struktura menu

Menu CONFIGURATION

A4

&
< SHOW CURVE
»|  ZOBRAZ KRIVKU
5sec M1
sy To

SHOW EVALUATION
RESULT FOR EVERY
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Konfigurace
Minimalni konfigura €éni menu

Pokud se nachazite v menu MEASUREMENT, stisknéte klavesu < [0 > . Pfimo tak dosahnete MINIMAL SETUP MENU,
menu mezi MEASUREMENT a CONFIGURATION (viz strana 18).

MINIMAL SETUP MENU

PROG.: 1 SHAFT-0815
STATISTICS RESET
CONFIGURATION

Zvolte polozku CONFIGURATION a stisknéte < [1 >. Nyni se nachazite se v hlavnim menu:

Globalni nastaveni (GENERAL SETTINGS)
Vstup do globalniho nastaveni (GENERAL SETTINGS)

Menu GENERAL SETTINGS je dosazitelné z hlavniho menu. Pfejdéte na GENERAL SETTINGS:

GENERAL SETTINGS
PROG.: 1 SHAFT-0815

CHANNEL SETTINGS
MEASURING MODE
SENSOR TEST
EVALUATION WINDOWS
SWITCH POINTS

TEST OPERATION

Po stisku < [0 > jste v menu GENERAL SETTINGS.

Nastaveni p Fistupovych prav (ACCESS PERMISSION)

V pfipadé potfeby je mozné blokovat nastaveni pristroje heslem. Pfistupovy kod zabrani nepovolanym osobam zménit
nastaveni pfistroje. Zvolte menu ACCESS PERMISSION:

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE
RS232 + RS485
OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS
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Po stisku < [0 > se objevi menu:

ACCESS PERMISSION

MASTER PASSWORD XXXX
MASTER NEW XXXX
USER PASSWORD XXXX
PROTECT. DEACTIVATED
ACCESS LEVELS

YOU ARE UNKOWN

Ve vyrobé je nastaveno MASTER PASSWORD na 5555. Zmeérite je nastavenim vlastniho master password. Pouzijte

tento postup:

Zadani hlavniho hesla (MASTER PASSWORD)

Zvolte menu MASTER PASSWORD. Stiskem klavesy < [ > se zvyrazni prvni &islice ,master password* (viz. nize).

Pomaoci klaves < #t >< § > nastavite poZadovanou ¢islici, jako prvni nastavte ,5“. Neaktivujte nyni klavesu < [ >.
Stisknete ji po zadani vSech 4 ¢islic. Klavesami <&><=> se pohybujete vlevo nebo vpravo mezi ¢islicemi.

ACCESS PERMISSION

MASTER PASSWORD BXXXR
MASTER NEW XXXX

USER PASSWORD XXXX
PROTECT. DEACTIVATED
ACCESS LEVELS

+—— 5555 nastaveno ve
vyrobé

YOU ARE UNKOWN

Stisknéte < [ >.

ACCESS PERMISSION

MASTER PASSWORD Ez=ss
MASTER NEW XXXX

USER PASSWORD 1111
PROTECT. DEACTIVATED
ACCESS LEVELS

YOU ARE MASTER

Nyni mate pfistupova prava hlavniho uzivatele (MASTER)!

Preklad MEATEST spol.s r.o.
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Zmeéna hlavniho hesla (MASTER PASSWORD)

Pokud se pfihlasite jako MASTER, mlZete zadat vlastni heslo MASTER (master password). Pfejdéte na fadek MASTER

NEW a jiz zndmym zpusobem zadejte nové heslo (viz. vySe). Po stisku < [0 > budete vyzvani k opakovanému zadani
hesla. V pfipadé, zZe obé zadani jsou shodnd, nové heslo se stane platnym a zobrazi se hlaseni ok.

ACCESS PERMISSION

MASTER PASSWORD El&

MASTER NEW -ok-
USER PASSWORD 1111
PROTECT. DEACTIVATED
ACCESS LEVELS

YOU ARE MASTER

A Dobfe si zapamatujte nové heslo! V opa¢ném pfipadé budete muset prokazat svou identitu naSemu
servisnimu oddéleni, aby Vam pomohli zménit zapomenuté master password.

Po zadani MASTER je mozné zménit uzivatelské heslo (USER PASSWORD) (tovarni nastaveni je: 1111),
aktivovat/deaktivovat ochranu heslem (PASSWORD PROTECTION) a nastavit pfistupové trovné (ACCESS LEVELS):

Zmeéna uzivatelského hesla (USER PASSWORD)

Po zadéani hesla MASTER (viz. strana 20) m(zete zménit uzivatelské heslo (USER PASSWORD). Pouzijte stejny postup
jako pfi zméné master hesla (viz. minula kapitola). Opakované zadani hesla zde neni vyZzadovano.
Aktivace/Deaktivace ochrany heslem (PASSWORD PROTEC TION)

Po zadéani hesla MASTER prejdéte na fadek ochrana (PROTECTION) neaktivni (DEACTIVATED)/aktivni (ACTIVATED).
Pomoci klaves < = > vyberte poZzadované nastaveni.

ACCESS PERMISSION

MASTER PASSWORD  ++++
MASTER NEW XXXX
USER PASSWORD 1111
ACCESS LEVELS

YOU ARE MASTER
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Nastaveni p Fistupovych prav (ACCESS LEVELS)

Po zadani hesla MASTER (viz. strana 20) pfejdéte na fadek ACCESS LEVELS (pfistupové urovné)

ACCESS PERMISSION

MASTER PASSWORD  ++++
MASTER NEW XXXX
USER PASSWORD 1111
PROTECT. ACTIVATED

ACCESS LEVELS

YOU ARE MASTER

Po stisku < [0 > vstoupite do nasledujiciho menu:

GENERAL SETTINGS ON
MEASUREMENT PROG. ON
STATISTICS RESET_STAT

ON
MEASURING MODE ON
EVALUATION ON
SWITCH POINTS ON

Pomoci klavesy < U > mazete prochazet jednotlivé polozky. Pomoci klavesy < = > nastavite polozku na OFF (pfistup
blokovan) nebo na ON (pfistup povolen). Menu opustite stiskem <ESC>.

Povoleni/Blokovani polozek z menu m  éfeni
Béhem méfeni mizete listovat péti informacnimi strankami v menu MEASUREMENT (strana 18). Pokud je pozadovéana

pouze jedna specifickd polozka a zbytek stran maze byt blokovan. Prejdéte na fadek RELEASE DISPLAY MODE pomoci
klavesy < U > .

ACCESS PERMISSION
INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE

RS232 + RS485
OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Po stisku < [1 > se objevi nasledujici menu:

RELEASE DISPLAY MODES
MEAS.MENU1 ON
MEAS.MENU2 ON
MEAS.MENU3 ON
MEAS.MENU4 ON
MEAS.MENU6 ON

PFejdéte na pozadovany fadek stiskem < U >. Klavesou < = > mGZete polozku blokovat (OFF) nebo povolit (ON).
Menu opustte klavesou <ESC>.
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INFO menu

Piejdéte na Fadek INFO uzitim klavesy < U > :

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE

RS232 + RS485
OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Po stisku < [1 > se objevi nasledujici menu:

INFO

VERSION V200303
SERIAL NO. 215963
FACT. CAL. 08.08.2003
STATION SMITH398

Obsahuje celkovou informaci o pfistroji. Pod polozkou STATION mUzZete zadat specificky ndzev stanice. Zadani nazvu
Ize provést pouze pomoci PC programu ,DigiControl9310“. Lze jej objednat jako pfisluSenstvi typ 9310-P101.

Menu opustte klavesou <ESC>!

Nastaveni kontrastu displeje (LCD CONTRAST)

Piejdéte na Fadek LCD CONTRAST uzitim klavesy < U > :

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LANGUAGE

RS232 + RS485
OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Po stisku < [0 > se objevi nasledujici menu:

LCD CONTRAST
CONTRAST 5

Pomoci klavesy < = > muzete nastavit pozadovany kontrast. Nastaveny kontrast se projevi hned po zméné ¢isla
Menu opustte klavesou <ESC>!
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Nastaveni menu jazyk (LANGUAGE)

PFejdéte na Fadek LANGUAGE uZitim klavesy < | > :

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
RS232 + RS485
OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Po stisku < [1 > se objevi nasledujici menu:

LANGUAGE

LANGUAGE ENGLISH

Klavesou < = > vyberte pozadovany jazyk. Od verze interniho software V200209 (Ize zjistit v menu INFO pod polozkou
VERSION, viz. strana 23), jsou dostupné jazyky:

Angli¢tina *, Francouzstina “ Némcina , ItalStina " a Spanélstina m . Ostatni jazyky

mohou byt dostupné na vyzadani. Menu opustte klavesou <ESC>!
Nastaveni rozhrani RS232+RS485

Pristroj je standardné vybaven rozhranim RS232 a RS485. Parametry jsou pro obé rozhrani nastaveny simultanné.
PFejdéte na Fadek RS232 + RS485 uzitim klavesy < U > :

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE

OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Verze s Ethernetem

Po stisku < [0 > se objevi nasledujici menu:

RS232 + RS485

BAUD RATE 9600 1 300..... 9600.....57600 Baud

DATA BITS 8

STOP BITS 2 } Nelze nastavit samostatné!
PARITY NONE

BLOCK CHECK OFF

ADDRESS 01

Vyberte nastaveni poloZzek klavesots<> a zadejte adresu. Zamezte shodnému nastaversiyguho vice fistroji DIGIFORCE.
Menu opuste klavesou <ESC>!
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Nastaveni si tového komunika ¢niho rozhrani

DIGIFORCE® Je dostupny s Ethernetovym rozhranim (10BASE-T/100BASE-TX) jako volitelné rozSifeni. Nastaveni
tohoto rozhrani je provadéné v menu RS232 + ETHERNET. V tomto menu jsou nastavovany nezbytné parametry pro
zaclenéni do zakaznicke sité.

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE

OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Po stisku < [0 > se objevi nasledujici menu:

@ | RS232 + ETHERNET

) | RS232

N ETHERNET

3 | HOST IP ACCESS RESTR.

3 RS232 Nastaveni sériového rozhrani RS232 pro vice informaci kapitola ,Nastaveni rozhrani
RS232+RS485¢

@ ETHERNET Pro nastaveni sitového rozhrani (IP adresa, maska sité, UDP-port, adresa vychozi
brany)

(& HOST IP ACCESS RESTR. (Restriction = omezeni)

Moznost aktivace az trojice IP adres hostitele pro zabezpeceny pfistupu k
DIGIFORCE® 9310. Z vyroby je toto omezeni nastaveno na OFF

Po stisku < [1 > se objevi nasledujici menu:

@ | MAC 00-40-9d-27-55-65

® | ADR. 192.168.100.110

®
® | GATE 000.000.000.000

® | PORT 8364

? | COMM CODED

® | VERSION  V2006xxx

Po stisku < [1 > jste schopni vybrat parametr a nastavit hodnotu pomoci kurzorovych klaves.
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Konfigurace parametr ethernetového (sitového) rozhrani je také dostupna pomoci pocitacového programu DigiControl
9310. Pokud nejste schopni komunikovat s DIGIFORCE® 9310 v siti je zde také moznost Upravy parametrid pomoci
sériového rozhrani RS232.

Menu
ETHERNET
Iy MAC MAC adresa
Jedinec¢ny identifikator v ethernetové siti. Neni mozné zménit MAC adresu.
T ADR IP adresa
Musite nastavit IP adresu. PfisluSnou adresu vam sdéli spravce sité.
Tovarni nastaveni IP adresy: 001.001.001.001
A IP adresa musi byt jedine¢nd v lokalni siti.
@ SuB Maska sité

Maska musi byt nastavena. PfisluSnou masku sité vam sdéli spravce sité. Maska
afinuje jaké adresy jsou obsazeny v stejné sub siti.

Tovarni nastaveni masky sité: 000.000.000.000

& GATE Vychozi brana
Vychozi brana musi byt nastavena. PfisluSnou adresu mam sdéli administrator
sité.

S vychozi branou (adresou) je mozné komunikovat s jinou sub siti.

Tovarni nastaveni vychozi brany:  000.000.000.000

@& PORT UDP port
Pfi tovarnim nastaveni je nastaven port na hodnotu ,8364"“. Nastavena hodnota
musi souhlasit s nastavenim v hostitelském pocitaci.

Upozornéni
Se zapnutym firewallem UDP protokol musi byt povolen vybrany UDP port.
Jen jeden UDP socket je mozny na stejném UDP portu.

@ COMM Sitova komunikace

CODED UDP komunikace je zakdédovana

CODED + UNCODED  Podpora zakédované i nekédované UDP
komunikace (zalezi na hostitelskych pfikazech)

By VERSION | Softwarovéa verze komunika¢niho fadice
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Omezeni pfistupnych IP adres (HOST IP RESTRICTION)

RS232 + ETHERNET

RS232
ETHERNET

HOST IP ACCESS RESTR.

Po stisku < [1 > se objevi nasledujici menu:

HOST IP ACCESS RESTR.

IP1  OFF

IP1  192.168.110.224

IP2  OFF
IP2  192.168.110.225
IP3  OFF

IP3  192.168.110.226

S aktivnim omezenim pfistupu hostitelskych zafizeni je mozné omezit pfistup k DIGIFORCE® 9310 jen na vybrané
hostitelské IP adresy. Az trojice povolenych IP adres m(iZze byt aktivni. Tovarni nastaveni je zakaz omezeného pfistupu.
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Vyb ér displaye s vyhodnocenim (OK/NOK DISPLAY)

Celkovy vysledek méfeni m{ize byt zobrazen na grafickém displeji rGznymi zpasoby. Univerzalni formou, nezavislou na

nastaveném jazyku je zobrazeni smajliku, jinym zptisobem je zobrazeni textu PASS/FAIL. Pomoci klavesy < | > prejdéte
na fadek OK/NOK DISPLAY.

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE

RS232 + RS485

OK/NOK DISPLAY
PROFIBUS

Po stisku < [0 > se objevi nasledujici menu:

OK/NOK DISPLAY Na vybér :

GRAPHIC YIRSl ¥ SMILEY nebo TEXT
NOK-PART ABSOLUTE

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek GRAPHIC. Pomoci klavesy < = > vyberte zptsob zobrazeni:

SMILEY Celkovy vysledek méFeni je zobrazen jako obrazek (smajlik) SMILEY. ( OK>©; NOK>®)
TEXT Celkovy vysledek méfeni je zobrazen jako text (PASS = OK (dobry), FAIL = NOK (Spatny))

Pomoci klavesy < | > prejdéte na radek NOK-PART. Pomoci klavesy < = > vyberte zplisob zobrazeni:

OK/NOK DISPLAY Na vybér:

GRAPHIC SMILEY
NOK-PART ABSOLUTE «+— ABSOLUTE nebo PERCENT

(absolutni) nebo (procentni)

ABSOLUTE  Pocet vadnych dild (NOK) je zobrazen jako absolutni ¢islo.
PERCENT Pocet vadnych dild (NOK) je zobrazen v procentech (relativné vzhledem k celkovému poctu).
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Nastaveni sb érnice PROFIBUS

Pomoci klavesy < U > piejdéte na fadek PROFIBUS:

ACCESS PERMISSION
DISPLAY MODE

INFO

LCD CONTRAST
LANGUAGE

RS232 + RS485
OK/NOK DISPLAY

Po stisku < [0 > se objevi nasledujici menu:

PROFIBUS

® | ADDRESS 002

@ | SUPERV. OFF

® | CONTROL PROFIBUS
® | DATA MODE 0

@ | BAUD RATE 1.5 MBaud
VERSION V200303

Pomoci klavesy < U > vyberte parametr, ktery chcete zménit:

® ADDRESS adresa pristroje (hodnota v rozsahu 0 az 127). Po stisku < [J > |ze zadat adresu. Opakovanym
stiskem < [ > dojde ke zméné adresy.

@ Aktivace/Deaktivace SUPERV.
OFF Interni komunikace nenf fizena

ON Interni komunikace mezi sbérnici a CPU je fizena.
DIGIFORCE se prepina pfi kazdém poZadavku (kazdych 10 s) automaticky do rezimu
MEASUREMENT. Pokud to zpusobuje problémy s komunikaci, nastavte polozku SUPERYV. Do stavu
OFF!

® Volba CONTROL (Fizeni)
I/O-PORT Rizeni pfistroje je mozné pouze pres digitaini 1/O-port
PROFIBUS Rizeni pfistroje je mozné pouze pfes PROFIBUS

DATA Pouze indikace. Zobrazuje aktivni reZzim cyklické vymény dat. Nelze ménit!

BAUD RATE Pouze indikace. Zobrazuje aktivni pfenosovou rychlost (baud rate). Nelze ménit!

VERSION interniho programového vybaveni PROFIBUS pfistroje.
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Nastaveni m éFici ulohy (MEASUREMENT PROGRAM)

Co je m é¥ici uloha?

DIGIFORCE je vybaven paméti pro uloZzeni az osmi méficich tloh mezi kterymi Ize pfepinat pomoci vstupu
PLC, sbérnice RS nebo klavesnici na ¢elnim panelu. Kazdy méfici program obsahuje informace o méfeném
objektu, pouzitych snimacich a zpusobu vyhodnoceni. Pfi zméné ulohy se tedy pouze jednoduse prepne
méfici program.

Measurement program 0

« Evaluation windows
« Sample rate
» Sensor types

1

1

1

1

1

1

:

. 1
« Meas. function !
1

1

1

1

1

1

1

1

1

- Calibration — ©
- —20
« Meas. ranges L o

Zména pomoci PLC, klavesnice nebo shérnice RS/

Vyb ér méfici tlohy pomoci klavesnice

Dfive nez zacnete s vytvafenim nové Ulohy je tfeba si ujasnit do které programové pozice bude Gloha uloZena. Nejlepsi
je, pokud se kazdé vytvorené Uloze pfidéli ndzev a tak se hned pozna ktera pozice jiz je obsazena. Pfednastaveny nazev
ulohy ,----------- » Zadani nového nazvu je mozné pouze pomoci pocitace a programu ,DigiControl9310“. Ten je mozné
objednat jako pfisluSenstvi typ 9310-P101.

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek ,PROG. X -------------

GENERAL SETTINGS

CHANNEL SETTINGS
MEASURING MODE
SENSOR TEST
EVALUATION
SWITCH POINTS
TEST OPERATION

Pomoci klavesy < = > zvolte pozadované €islo ulohy (programu). Zobrazeny program je aktivni okamzité. Neni nutny
stisk < [0 >. V8echny nasledné zapsané zmény budou provedeny v této Uloze.

Preklad MEATEST spol.s r.o. 30



Nastaveni kanal i (CHANNEL SETTINGS)

V tomto okamziku jeSté nesmi byt pfipojeny snimace.
Mohly by byt poSkozeny Spatné nastavenym napajecim napétim!

Vstup do nastaveni kanal G (CHANNEL SETTINGS)

Pod polozkou menu CHANNEL SETTINGS je kompletni nastaveni obou méficich kanalt. Pomoci klavesy < U > piejdéte
na fadek CHANNEL SETTINGS:

GENERAL SETTINGS
PROG.: 2  ---or-mmm-
MEASURING MODE
SENSOR TEST
EVALUATION WINDOWS
SWITCH POINTS

TEST OPERATION

Nastaveni kanalu Y (CHANNEL Y)

Po stisku < [0 > se objevi nasledujici menu. Na prvnim fadku nabidky zvolte pomoci klavesy < = > kanal, ktery chcete
nastavovat. CHANNEL Y (kandl Y) je obvykle pouzity pro snimac¢ sily, CHANNEL X (kandl X) pro snima¢ drahy.

Pro verzi pfistroje 9310-VX0XX (tenzometrické snimace) se po stisku < [0 > objevi nasledujici menu:

F-Vyber kandlu pomoci < = >

STRAIN GAGE 5V  <4——7 Vybhér snimace pomoci < = >

SENSITIV. 1.500mV/V < Po stisku < [0 > : zadani hodnoty z protokolu
UNIT N <+— Vybér jednotek pomoci < = >

NOM. RANGE 100.0kN 7 Po stisku < [0 >: zad&ni méficiho rozsahu
USED RANGE 60.0kN 7 Po stisku < 0 >: zadani vyuzivaného rozsahu
LEVEL (EL) 90.0% <1 Vyuziti méficiho rozsahu

NEXT->

Prectéte si kapitolu “Vybér a konfigurace tenzometrickych snimaci ” (strana 32).

Pro verzi pfistroje 9310-VX1XX (piezo snimace) se po stisku < [0 > objevi nasledujici menu:

F-V§bér kanalu pomoci < = >
PIEZO <4—1 Vybér snimace pomoci < = >
INPUT RANGE 5nC < Vybér rozsahu 1nC...400nC pomoci <=>
UNIT N <— Vybér jednotek pomoci < = >
NEXT -=>
LEVEL ( EL) 45 %

Prectéte si kapitolu ,,Vybér a konfigurace piezo snim&e “ (strana 39) pro konfiguraci kanalu s piezo snimacem.
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Vybér a konfigurace tenzometrickych snima  éa (STRAIN GAGE)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na radek @:

® | CHANNEL Y

@
® | SENSITIV. 1.500mV/V
@ | UNIT N

® | NOM. RANGE 100.0kN

® | USED RANGE 60.0kN

@ | LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT>

Pomoci klavesy < = > nastavte napajeni snimace (STRAIN GAGE EXCIT.) na 5V! Pokud je v technickych Gdajich
snimace povoleno vySSi napdjeci (napf. 10V) je tfeba pouzit 5V.

Pokud je pro snima¢ vyzadovano nizsi napéjeci napéti nez 2.5V musite od dodavatele snimace dostat
vyjadfeni, Zze snimac Ize pouzit s napajenim 2.5V. V opa¢ném pfipadé hrozi poSkozeni snimace!

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek SENSITIVITY!

® | CHANNEL Y

@ | STRAIN GAGE EXCI. 5V

®
@ | UNIT N

® | NOM. RANGE 100.0kN

® | USED RANGE  60.0kN

@ | LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT>

Po stisku < 0> zadejte hodnotu zapsanou v technickych udajich snimace. DIGIFORCE na zakladé této hodnoty zvoli
méfici rozsah (EXCITATION*SENSITIVITY).

Tuto nominalni hodnotu si nesmite plést s kalibraénim udajem snimace uvedenym v jeho kalibraénim listé. Kalibraéni
Udaje se zadavaji az pfi kalibraci méficiho kanalu. Pfi tomto zadani neni tfeba dodrzet pfesnost do posledni &islice!

Vybér mérené jednotky (UNIT)

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek UNIT!

® | CHANNEL Y

@ | STRAIN GAGE EXCI. 5V

® | SENSITIV. 1.500mV/V
@
® | NOM. RANGE 100.0kN

® | USED RANGE 60.0kN

@ | LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->

Pomoci klavesy < = > vyberte pozadované méfici jednotky. Pokud nejsou vhodné jednotky ve vybéru, je mozné pomoci
pocitace a programu DigiControl 9310 (pfisluSenstvi) definovat jednotky vlastni. DigiControl 9310 je dostupny jako zvIast
objednavané pfrislusenstvi typ 9310-P101.
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Optimalizace rozliSeni m éficiho signélu

Castokrat neni méfici rozsah (NOM.RANGE) snimace vyuZit na 100% . MdZe to byt zamérné z ddvodu starnuti snimagt
nebo ochrany pfi pfetizeni. Pomoci parametrd NOM.RANGE (nominalni rozsah) a USED RANGE (pouzity rozsah) davéte
pfistroji najevo jak velkou rezervu chcete pfi méfeni pouzit. Dusledkem tohoto nastaveni je volba méficiho rozsahu,
kterou provede DIGIFORCE automaticky. Na kolik procent je tento rozsah vyuzit nas informuje hodnota na fadku LEVEL
(EL). Cim vy38i hodnota (max. 100%), tim vétsi bude rozlieni méficiho signalu.

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek NOM. RANGE:

Po stisku < 0 > zadejte NOMINAL RANGE (nomindlni rozsah) snimace na zakladé jeho technickych Gdaji. Zadani
potvrdte stiskem < [0 >! Potom pfejdéte na USED RANGE (pouzity rozsah) pomoci klavesy < | >:

Po stisku < [1 > zadejte USED RANGE (aktualné pouzity rozsah). Zadani potvrdte stiskem < [0 >! Zkontrolujte hodnotu

@O0V

@O0

CHANNEL Y

STRAIN GAGE EXCI. 5V
SENSITIV. 1.500mV/V
UNIT N

NOM. RANGE 100.0kN

USED RANGE 60.0kN
LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->

CHANNEL Y

STRAIN GAGE EXCI. 5V
SENSITIV. 1.500mV/V
UNIT N

NOM. RANGE 100.0kN

USED RANGE 60.0kN

LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->

LEVEL (EL), v idealnim pfipadé bude dosahovat téméf 100%.

Pomoci klavesy < U > prejdéte na radek NEXT:

Pomoci klavesy < [0 > prejdete na nasledujici submenu. Pfejdéte na nastaveni filtrd FILTER:
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CHANNEL Y

STRAIN GAGE EXCI. 5V
SENSITIV. 1.500mV/V
UNIT N

NOM. RANGE 100.0kN

USED RANGE 60.0kN

LEVEL (EL) 90.0 %
NEXT->
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Aktivace filtru (FILTER)

< PREVIOUS

INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0,048mV/V
UPP.CALVAL  1.234mV/V
CALCULATE SCALING

Tovarni nastaveni FILTER (dolno-propustni charakteristiky) je aktivni (50 Hz).Pomoci klavesy < = > muzete ménit mezi
rozdilnymi nastavenimi filtru. Pokud se pozdéji ukaze, ze méfeni je ruSeno, zkuste toto ruSeni potlacit volbou vhodného
filtru (lomovy kmito€et doIni propusti). Mozna nastaveni (jednotka Hertz) jsou 5/10/25/50/100/200/400/OFF.

Zkuste troSku experimentovat s nastavenim faktoru filtru. Sledujte vliv zmény faktoru na priibéh kfivky.
Méjte na paméti, Ze filtr ovlivni pfedevSim dynamické prabéhy, které mohou byt vice ploché nez ve
skutecnosti jsou!

Inverze signalu snima ¢e (INVERT)

Snimace sily mohou byt vyuZzity pro indikaci sily pusobici ve sméru tlaku a/nebo ve sméru tahu. V jednom sméru snimac
dava kladné vystupni napéti, v opaéném sméru zaporné vystupni napéti. Aby byla méfici kfivka vzdy zobrazena v prvnim
kvadrantu, je mozné vstupni signal invertovat podle potfeby dané aplikace. Vylouci se tim pfipadna potfeba ,pfehozeni”
vodic¢l pomoci pajeni.

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek INVERTED:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0,048mV/V
UPP.CALVAL  1.234mV/V
CALCULATE SCALING

Pomoci klavesy < = > vyberte stav funkce INVERTED ON (zapnuto) nebo OFF (vypnuto).
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VSeobecné poznamky ke kalibraci

Nasledujici text vysvétluje vztah mezi méfenym signalem ze snimace (LOWER CALIBRATION VALUE, UPPER
CALIBRATION VALUE) a méfenou hodnotou, ktera je zobrazena (LOWER SCALE VALUE, UPPER SCALE VALUE). Ve
skute¢nosti se jedna o jednoduchou dvou bodovou kalibraci. Je tim provedena konfigurace hardvérového zafizeni
méficiho kanalu. Viz kapitola ,Nastaveni kanal( “ (strana 31).

A
UPP. SCAL |
I PR, o gl ~
1
|
1
| Mé&fFici rozsah
1 ’ v
: snimace
! napf. 0-100kN
|
1
1
LOW. SCAL |
=& : >~
R LOW. CALVAL |
UPP. CALVAL |
1

v

Elektricky Signdl ze snimace napf.
0.0 mV/V — 1.5mV/V
Odpovidajici sile 0 — 100.0kN

Plati tyto vzajemné vztahy: LOWER SCALE VALUE < > LOWER CALIBRATION VALUE
UPPER SCALE VALUE & > UPPER CALIBRATION VALUE
(DOLNi HODNOTA ROZSAHU € > DOLNIi KALIBRACNi HODNOTA)
(HORNI HODNOTA ROZSAHU ¢ > HORNI KALIBRACNi HODNOTA)

Kalibrace tenzometrického snima ¢e

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek LOW.SCAL:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0,048mV/V
UPP.CALVAL  1.234mV/V
CALCULATE SCALING

Zadejte LOWER SCALE VALUE (doini hodnotu méficiho rozsahu). VétSinou se jedna o nejnizsi méfitelnou hodnotu
snimace napf. 0.000 kN. Hodnotu potvrdte klavesou < > .
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Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek UPP. SCAL:

& PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED ~ OFF
LOW. SCAL _ 0.000 KN
LOW.CALVAL  0,048mV/V
UPP.CALVAL  1.234mV/V
CALCULATE SCALING

Nyni zadejte UPPER SCALE VALUE (horni hodnotu méficiho rozsahu). Pro snimace sily se vétSinou jedna o nominalni
hodnotu snimace. Pokud chcete do pfistroje ulozit hodnotu UPPER CALIBRATION VALUE (horni kalibra¢ni hodnota),
ktera je vztazena k UPPER SCALE VALUE (horni hodnoté méficiho rozsahu) musite zadat hodnotu, ktera momentalné
pusobi na snimac¢ v okamziku uloZeni hodnoty. Tento proces je nazyvan ucicim se procesem (teach in).

Nyni je nutné do pfistroje zadat hodnoty signalu LOW.CALVAL/UPP.CALVAL, které odpovidaji hodnotam rozsahu
(LOW.SCAL/UPP.SCAL).

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek LOW.CALVAL:

€ PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED  OFF
LOW. SCAL  0.000 KN
UPP. SCAL _ 100.0 KN
LOW.CALVAL _#.000mV/V |
UPP.CALVAL  0.000mV/V
CALCULATE SCALING

LOWER CALIBRATION VALUE (dolni kalibra¢ni hodnota) odpovidéa elektrickému signalu snimace pfi zatizeni snimace
LOWER SCALE VALUE (dolni hodnotou rozsahu) (vétSinou to je nulovy bod snimace). Pokud je tenzometricky snimac
namontovan tak, Ze na néj neplsobi zadna dalSi sila, hodnota offsetu odpovida hodnoté uvedené v kalibra¢nim listé
snimace.

Proto je vétSinou vhodnéjSi provést tzv. ucici se kalibraci (teach in). Abychom ji mohli provést zatizime snima¢ nulovou
silou jak je popséano v kapitole “LOWER SCALE VALUE".

Stisknéte klavesu < [0 >:

& PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED ~ OFF
LOW. SCAL  0.000 KN
UPP. SCAL _ 100.0 KN
LOW.CALVAL _#.000-MS- |
UPP.CALVAL  1.234mV/V
CALCULATE SCALING

Nyni je aktivni vstupni rezim pro LOWER CALIBRATION VALUE (dolni kalibra¢ni bod). Hodnotu muZete zadat pfimo
z klavesnice, nicméné doporucujeme provést tzv. ,ucici se* kalibraci (teach in) z ddvodd uvedenych vyse.
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Pomoci klavesy < = > pfejdéte na pole —-MS- (Méfeni) na konci fFadku:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN

UPP. SCAL 100.0 KN &

LOW.CALVAL 0.0008VEN ...

UPP.CALVAL  1.234mV/V
M: TEACH-IN WITH ENTER

Invertované pole —MS-
znamena, ze ,Teach-In-

_—" Mode” (ugici se) je aktivni

Pokud je pole -MS- zobrazeno inverzné, znamena to, Ze ucici mod je aktivni. Uvolnéte tlak na snima¢ a stiskem < [ >
uloZzte méfenou hodnotu. Ta se objevi hned na displeji:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN

UPP. SCAL 100.0 KN &
LOW.CALVAL -0.192mV/V
UPP.CALVAL 0.000 mV/V

CALCULATE SCALING

/

UloZena hodnota se
objevi na displeji.

Pripocitejte tuto hodnotu (v naSem pfikladu: -0,192) k nominalni hodnoté snimace (je uvedena v kalibra¢nim listé
snimace, napf. 1.234) a vypoc¢tenou hodnotu (1.234 + (-0.192) = 1.042) zadejte pomoci klavesnice jako UPPER
CALIBRATION VALUE (horni kalibraéni hodnota):

Zadani horni kalibra €éni hodnoty (UPPER CALIBRATION VALUE)
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< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL -0.192mV/V
UPP.CALVAL  1.042mV/V

CALCULATE SCALING
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Uc€eni horni kalibra €éni hodnoty (Teach in UPPER CALIBRATION VALUE)

UPPER CALIBRATION VALUE (horni kalibra¢ni hodnota) mdze byt stanovena také pomoci uceni.

Pokud jste na fadku UPP.CALVAL. stisknéte klavesu < [1>:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL -0.192mV/V
UPP.CALVAL [§.000-MS-
CALCULATE SCALING

Pomoci klavesy < = > pfejdéte na pole —MS- (Méfeni) na konci fFadku:

< PREVIOUS
FILTER 50 Hz
INVERTED OFF .

Invertované pole —MS-
LOW. SCAL 0.000 KN znamena, ze ,Teach-In-

UPP. SCAL 100.0 KN L Mode” (u€ici se) je aktivni
LOW.CALVAL -0.192mV

UPP.CALVAL  0.0008VSY |

M: TEACH-IN WITH ENTER

Pokud je pole -MS- zobrazeno inverzné, znamena to, Zze ucici maéd je aktivni. Aplikujte na snimag silu, kterd je zadana v
fadku UPP.SCAL. Klavesou < [0 > uloZte méfenou hodnotu snimace. Ta se objevi hned na displeji:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz

INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN

UPP.SCAL  100.0 KN zena hodnote
b displeji.

LOW.CALVAL -0.192mV/V / objevi na displeji

UPP.CALVAL 1.049 mV/V
CALCULATE SCALING

Kalibrace provedena pomoci uciciho se rezimu bude na zakladé praktickych zkuSenosti odliSna od kalibrace provedené
pomoci teoreticky stanovenych hodnot. Jednou z pfi¢in mize byt, Ze nemame k dispozici potfebny etalon sily,
odpovidajici 100% rozsahu snimace. Zde mlze pomoci etalonovy méfici fetézec na ktery bude pusobit sila lisu sou¢asné
s kalibrovanym snimacéem. Etalonovy snimac je nhamontovany pfimo na kalibrovany snima¢. Hodnota ¢tena na
etalonovém snimaci je uloZzena jako UPPER SCALE VALUE (horni hodnota rozsahu). A zatimco lis pisobi stéle stejnou
silou, je odpovidajici UPPER CALIBRATION VALUE (horni kalibra¢ni hodnota) uréena pomoci uciciho se rezimu (biz
vyse).

Zadana nebo nau¢ena hodnota LOWER- pfip. UPPER CALIBRATION VALUE musi byt v rozsahu USED
RANGE. V opa¢ném pfipadé by mohl byt méfici kanal pretizen (LEVEL ( EL.) >100%). Viz kapitola
"Optimalizace rozliSeni méficiho signalu” (strana 33).
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Zapis kalibrace (SCALING)

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek CALCULATE SCALING:

/

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz

INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN

UPP. SCAL 100.0 KN

LOW.CALVAL -0.192mV/V

UPP.CALVAL 1.042mV/IV
Stisknéte klavesu < 0> :

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz

INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN

UPP. SCAL 100.0 KN

LOW.CALVAL -0.192mV/V

UPP.CALVAL 1.042mV/V

g

Zde provedete
ulozZeni novych
kalibra¢nich hodnot.

Posledni mozZnost jak se vratit
k pavodnim kalibraénim
hodnotam je stiskem klavesy
<ESC>!

Stiskem < [0 > jsou nové
hodnoty zapsany!

Oveérte nové kalibraéni hodnoty jak je popsano v kapitole “Zobrazeni méfenych hodnot kanalu X a kanalu Y” na strané 62!

Vyb ér a konfigurace piezo snima €e (PIEZO-sensor)

Pozor! Vase verze pfistroje musi byt 9310-VO1XX!

Pro tento typ pfistroje je kanal Y nastaven na PIEZO jiz pfi vyrobé. Je tfeba nastavit pouze INPUT RANGE (vstupni
rozsah) nabojového zesilovace a UNIT (jednotky). INPUT RANGE muze byt opsan z technickych adajd snimace.
VétSinou jsou zde uvedeny méfici rozsah (napf. 10kN) a citlivost (napf. 4,4 pC/N). Spravny vstupni rozsah je vypocten

ze vztahu:

INPUT RANGE [pC] = méfici rozsah snimace [N] x citlivost [pC/N]

CHANNEL
PIEZO

UNIT

Y

INPUT RANGE 5nC

N
NEXT -

LEVEL ( EL)

45 %

Pozor! Pokud nenaleznete v nabidce vypocteny vstupni rozsah, zadejte nejbliz3i vy3si. Méjte na paméti,
Ze napéti na vstupu piezo nesmi pfekrocit 30V. V opacném pripadé miZe dojit k poSkozeni zesilovace!

Preklad MEATEST spol.s r.o.

39



Vybér mérené jednotky (UNIT)

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek UNIT:

CHANNEL Y
PIEZO
INPUT RANGE 5nC

UNIT N

NEXT ->

LEVEL ( EL) 45 %

Pomoci klavesy < = > vyberte pozadované méfici jednotky. Pokud nejsou vhodné jednotky ve vybéru, je mozné pomoci
pocitace a programu DigiControl 9310 (pfisluSenstvi) definovat jednotky vlastni. DigiControl 9310 je dostupny jako zvIast
objednavané prisluSenstvi typ 9310-P101. Stiskem klavesy < & > pfejdéte na dalSi radek a stiskem klavesy <0 >
prejdete do nasledujiciho submenu.

Aktivace filtru (FILTER)

Prejdéte na fadek FILTER:

< PREVIOUS

INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0.000 nC
UPP.CALVAL 123.0nC
CALCULATE SCALING

Tovarni nastaveni FILTER (dolno-propustni charakteristiky) je aktivni (50 Hz).Pomoci klavesy < = > muizete ménit mezi
rozdilnymi nastavenimi filtru. Pokud se pozdéji ukaze, ze méfeni je ruSeno, zkuste toto ruSeni potlacit volbou vhodného
filtru (lomovy kmito€et doIni propusti). Mozna nastaveni (jednotka Hertz) jsou 5/10/25/50/100/200/400/OFF.

Zkuste troSku experimentovat s nastavenim faktoru filtru. Sledujte vliv zmény faktoru na prabéh kfivky.
Méjte na pameéti, Ze filtr ovlivni pfedevsim dynamické pribéhy, které mohou byt vice ploché nez ve
skutecnosti jsou!
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Inverze signalu snima ¢€e (INVERTING)

Snimace sily mohou byt vyuzity pro indikaci sily plsobici ve sméru tlaku a/nebo ve sméru tahu. V jednom sméru snimac
dava kladné vystupni napéti, v opaéném sméru zaporné vystupni napéti. Aby byla méfici kfivka vzdy zobrazena v prvnim
kvadrantu, je mozné vstupni signal invertovat podle potfeby dané aplikace. Vylouéi se tim pfipadnéa potfeba ,pfehozeni*
vodic¢l pomoci pajeni.

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek INVERT:

< PREVIOUS
FILTER 50 Hz
INVERT OFF

LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0.000 nC
UPP.CALVAL 123.0nC
CALCULATE SCALING

Pomoci klavesy < = > vyberte stav funkce INVERT ON (zapnuto) nebo OFF (vypnuto).

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek LOW. SCAL:

€ PREVIOUS
FILTER 50 Hz
INVERTED  OFF
UPP. SCAL  100.0 KN
LOW.CALVAL  0.000 nC
UPP.CALVAL  0.000 nC
CALCULATE SCALING

Zakladni instrukce pro kalibraci naleznete v kapitole ,VSeobecné poznamky ke kalibraci” strana 35 !
hodnotu rozsahu napf. 0.000 kN. Potvrdte zadani stiskem klavesy < O >.

Pomoci klavesy < U > prejdéte na Fadek UPPER SCALE:

& PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED  OFF
LOW.SCAL _ 0.000 KN
LOW.CALVAL  0.000 nC
UPP.CALVAL  0.000 nC
CALCULATE SCALING

Zadejte UPPER SCALE VALUE (horni hodnotu rozsahu) méficiho rozsahu snimac¢e. Napf. pro snimace sily se obvykle
jedna o nominalni hodnotu rozsahu. Pokud budete chtit pozdéji provést kalibraci metodou ,uceni, je nutné aby hodnota
UPPER CALIBRATION VALUE byla v relaci s hodnotou UPPER SCALE VALUE.

Nyni je nutné do pfistroje zadat hodnoty signalu LOW.CALVAL/UPP.CALVAL, které odpovidaji hodnotam rozsahu
(LOW.SCAL/UPP.SCAL).

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek LOW.CALVAL:
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< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW.SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN

LOW.CALVAL {©.000nC .

UPP.CALVAL 0.000 nC
CALCULATE SCALING

Hodnota LOWER CALIBRATION VAL UE odpovida elektrickému signalu snimace na ktery pusobi hodnota LOWER
SCALE VALUE (obvykle nulovy bod snimace). Stisknéte klavesu < 0O >:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW.SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0.000 nCgVSH
UPP.CALVAL  0.000 nC

CALCULATE SCALING

Nyni je aktivni ,Teach-In“ (ucici se) rezim pro LOWER CALIBRATION VALUE. Stisknéte <Enter> ve chvili kdy neni
snimag zatizen! Nulovy bod je zaznamenan.

Zadani / U ¢€eni horni kalibra €ni hodnoty (Enter / Teach-in UPPER CALIBRATION VALU E)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek UPP.CALVAL:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0.000 nC
UPP.CALVAL 0.000 nC

CALCULATE SCALING

Hodnota UPPER CALIBRATION VALUE (horniho kalibra¢niho bodu) odpovida elektrickému signalu snimace na ktery
pusobi hodnota UPPER SCALE VALUE (horni hodnota rozsahu). Stisknéte klavesu <Enter>. Nyni m{ize byt zadana
vypoctena hodnota nebo muzete hodnotu stanovit metodou u€eni. Pro start u€iciho se procesu prejdéte na pole -MS- na

konci radku:
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< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 KN

UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL  0.000 nC |
UPP.CALVAL 0.000ggliSE

CALCULATE SCALING

Invertované pole —MS-
znamena, Zze ,Teach-In-
" Mode” (ugeni) je aktivni
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Pokud je pole -MS- zobrazeno inverzné, znamena to, ze ucici maéd je aktivni. Aplikujte na snimac silu, kterd je zadana v
fadku UPP.SCAL. Klavesou < [ > uloZte mérenou hodnotu snimace.

Nova hodnota se objevi hned na displeji:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED ~ OFF
LOW. SCAL  0.000 KN
UPP.SCAL  100.0 KN >zend hodnote
LOW.CALVAL _ 0.000 nC 7 objevina displej.
UPP.CALVAL _ 123.0 nC

CALCULATE SCALING

UloZenéa hodnota se

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek CALCULATE SCALING:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL 100.0 KN
LOW.CALVAL 0.000 nC
UPP.CALVAL 123.0nC

CALCULATE SCALING

Stisknéte dvakrat klavesu <Enter> (!) Z&pis novych kalibra¢nich hodnot je potvrzen kratkym zobrazenim napisu —CAL
OK- na dolnim fadku displeje a navratem do hlavniho menu. Tim je kalibra¢ni procedura ukoncena.
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Vyb ér standardniho signalu snima €e (STANDARD SIGNAL SENSOR)

Pomoci klavesy < U > piejdéte na fadek @. Pomoci klavesy < = > muZete nastavit STANDARD SIGNAL na rozsah 5V:

® | CHANNEL Y

BN STD. SIGNAL 5V

® | UNIT N

@

® NEXT >
®

%)

Vystupni napéti snimace nesmi presahnout + 5V. Pokud je vystupni signal £10V musi byt pfipojen napétovy déli¢. Pokud
potfebujete poradit, kontaktujte nasSe servisni oddéleni!

Vybér mérené jednotky (UNIT)

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek UNIT!

® | CHANNEL Y

@ | STD.SIGNAL 5V

)
@

® NEXT >
®

%)

Pomoci klavesy < = > vyberte poZadované méfici jednotky. Pokud nejsou vhodné jednotky ve vybéru, je mozné pomoci
pocitace a programu DigiControl 9310 (pfisluSenstvi) definovat jednotky vlastni. DigiControl 9310 je dostupny jako zvlast

objednéavané piislusenstvi typ 9310-P101. Pomoci klavesy < U > prejdéte na poloZzku NEXT a stisknéte klavesu < [0 >!
Prejdete na nasledujici submenu.

Aktivace filtru (FILTER)

PFejdéte na polozku FILTER:

< PREVIOUS

INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 KN
UPP. SCAL  100.0 KN
LOW.CALVAL 0,000V
UPP.CALVAL  5.234V
CALCULATE SCALING

Tovarni nastaveni FILTER (dolno-propustni charakteristiky) je aktivni (50 Hz).Pomoci klavesy < = > m0zete
ménit mezi rozdilnymi nastavenimi filtru. Pokud se pozdéji ukaze, Zze méreni je ruSeno, zkuste toto ruseni
potlagit volbou vhodného filtru (lomovy kmito€et dolni propusti). MoZna nastaveni (jednotka Hertz) jsou

5/10/25/50/100/200/400/OFF.
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Inverze m éfeného signalu (INVERTING)

Postupujte podle navodu v kapitole ,Vybér a konfigurace tenzometrickych snimacl “, na strané 32!

Kalibrace standardniho signalu (STANDARD SIGNAL)

Postupujte podle navodu v kapitole ,Vybér a konfigurace tenzometrickych snimaca “, na strané 32!

Nastaveni kanalu X (CHANNEL X)

Menu je dostupné na zakladé popisu v kapitole ,Vstup do globéalniho nastaveni (GENERAL SETTINGS, zacinajicim na
strané 31.
Pomoci klavesy < = > vyberte CHANNEL X (kandl X). Na obrazovce se objevi parametry kanalu X:

CHANNEL X

POTI
UNIT mm
NEXT->

Vyb ér potenciometru (POTENTIOMETER)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na radek @:

CHANNEL X

POTI

UNIT mm
NEXT->

CASNCONCACNCASRC)

Pomaoci klavesy < = > vyberte POTI .

Napajeci napéti potenciometrickych snimacu je 5 V a neni mozné je zmeénit!
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Vybér mérené jednotky (UNIT)

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek UNIT:

CHANNEL X
POTI
UNIT mm

NEXT->

P@OOOO®OOO

Pomoci klavesy < = > vyberte pozadované méfici jednotky. Pokud nejsou vhodné jednotky ve vybéru, je mozné pomoci
pocitace a programu DigiControl 9310 (pfisluSenstvi) definovat jednotky vlastni. DigiControl 9310 je dostupny jako zvlast
objednavané prisluSenstvi typ 9310-P101. Stiskem klavesy < & > pfejdéte na dalSi fadek a stiskem klavesy <0 >
prejdete do nasledujiciho submenu.

) CHANNEL X
@ POTI
® UNIT mm
@ NEXT->
®
®
@
Prejdéte na fadek FILTER:
Aktivace filtru (FILTER)
< PREVIOUS

INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm
UPP. SCAL  0.000 mm
LOW.CALVAL 0.000 V
UPP.CALVAL 0.000 V
CALCULATE SCALING

Tovarni nastaveni FILTER (dolno-propustni charakteristiky) je aktivni (50 Hz).Pomoci klavesy < = > m0zete
ménit mezi rozdilnymi nastavenimi filtru. Pokud se pozdéji ukaze, Zze meéreni je ruSeno, zkuste toto ruseni
potlagit volbou vhodného filtru (lomovy kmito€et dolni propusti). MoZna nastaveni (jednotka Hertz) jsou

5/10/25/50/100/200/400/OFF.
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Inverze m éfeného signalu (INVERTING)

Snimace drahy mohou byt namontovany ve dvou polohach. Podle zpisobu montadze mé vystupni signal kladny smér
(OV --> 5V) nebo zaporny smér (+5V --> 0V). Aby méfici kfivka zacinala vzdy na levé strané displeje je tfeba v nékterych
pfipadech invertovat méfici signal. Vylou¢i se tim pfipadna potfeba ,pfehozeni* vodi¢t pomoci pajeni.

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek INVERT:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm
UPP. SCAL  0.000 mm
LOW.CALVAL 0.000V
UPP.CALVAL 0.000 V
CALCULATE SCALING

Pomoci klavesy < = > vyberte stav funkce INVERT ON (zapnuto) nebo OFF (vypnuto).

Kalibrace potenciometru (POTENTIOMETER)

Zakladni instrukce pro kalibraci naleznete v kapitole ,VSeobecné poznamky ke kalibraci“ strana 35!

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek LOW. SCAL

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm
UPP. SCAL  0.000 mm
LOW.CALVAL 0.000 V
UPP.CALVAL 0.000V
CALCULATE SCALING

hodnotu rozsahu napf. 0.000 mm. Potvrdte zadani stiskem klavesy < 0 >.

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek UPP. SCAL:

€ PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED ~ OFF
LOW. SCAL _ 0.000 mm
LOW.CALVAL 0.000 V
UPP.CALVAL  0.000 V
CALCULATE SCALING

Zadejte UPPER SCALE VALUE (horni hodnotu rozsahu) méficiho rozsahu snimace. Napr. pro snimace drahy se obvykle

Preklad MEATEST spol.s r.o. 47



jedna o nominélniho hodnotu rozsahu. Pokud budete chtit pozdéji provést kalibraci metodou ,uéeni®, je nutné aby
hodnota UPPER CALIBRATION VALUE byla v relaci s hodnotou UPPER SCALE VALUE.

Nyni je nutné do pfistroje zadat hodnoty signalu LOW.CALVAL/UPP.CALVAL, které odpovidaji hodnotam rozsahu
(LOW.SCAL/UPP.SCAL).

Ugici rezim dolni kalibra €ni hodnoty (Teach in LOWER CALIBRATION VALUE)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek LOW.CALVAL:

& PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED  OFF
LOW. SCAL  0.000 mm
UPP. SCAL  100.0 mm
UPP. CALVAL  0.000 V
CALCULATE SCALING

Tato hodnota odpovida elektrickému signalu snimace nastaveného v poloze LOWER SCALE VALUE. Pro
potenciometrické snimace drahy je touto hodnotou obvykle mechanick& poloha nulového posunu. Nastavte tuto polohu
a v ucicim se rezimu zaznamenejte odpovidajici elektricky signél. Pokud je hodnota dan& kalibraénim listem je mozné ji
zadat z klavesnice.

POZOR! Potenciometrické snimace drahy obvykle maji elektricky mrtvé oblasti na zacatku a na konci
drahy. V téchto oblastech se elektricky signal neméni i kdyz se snimac posunuje.

Stisknéte klavesu < O >:

& PREVIOUS
FILTER 50 Hz
INVERTED ~ OFF
LOW. SCAL  0.000 mm
UPP. SCAL  100.0 mm
LOW. CALVAL _[#.000-MS-___|
UPP. CAVAL  0.000 V
CALCULATE SCALING

Nyni je aktivni rezim zadani LOWER CALIBRATION VALUE (dolni kalibraéni hodnoty). Hodnotu mlzete zadat
z klavesnice. Nicméné potenciometrické snimace obvykle neobsahuji tuto hodnotu v kalibra¢nim protokolu. Pro aktivaci
uc¢iciho se rezimu stisknéte klavesu < = > (posun na pozici -MS- (méfeni) na konci fadku:
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< PREVIOUS
AIETIER o2 Invertované pole —MS-
INVERTED OFF znamena, Ze ,Teach-In-
LOW. SCAL 0.000 mm Mode” (u€ici se) je aktivni
UPP. SCAL 100.0 mm
LOw. CALVAL 0.0008VER = |
UPP.CALVAL 0.000V

M: TEACH-IN WITH ENTER

Pokud je pole -MS- zobrazeno inverzné, znamena to, ze ucici maéd je aktivni. Snima¢ drahy musi byt v pozici odpovidajici
hodnoté zapsané v fadku LOW. SCAL (napf. nulovy bod). Klavesou < [ > uloZte méfenou hodnotu snimace.
Nova hodnota se objevi hned na displeji:

< PREVIOUS
FILTER 50 Hz

Ulozena hodnota. V tomto
INVERTED OFF vy "

pfipadé& odpovida posunu

UPP. SCAL  100.0 mm &

LOW. CALVAL 0.123 V

UPP. CALVAL 0.000 V
CALCULATE SCALING

U€ici rezim horni kalibra éni hodnoty (Teach in UPPER CALIBRATION VALUE)

Snimag¢ drahy je pozici odpovidajici hodnoté zapsané v fadku UPP. SCAL. Jste na fadku UPP. CALVAL.
Stisknéte klavesu <[ >:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm
UPP. SCAL  100.0 mm
LOW. CALVAL 0.123 V

UPP. CALVAL [§.000-MS-
CALCULATE SCALING

Nyni je aktivni rezim zadani UPPER CALIBRATION VALUE (horni kalibraéni hodnota). Alternativnhé muZzete tuto hodnotu
zadat z kalibra¢niho listu snimace.

Pro aktivaci u¢iciho se rezimu stisknéte klavesu < = > (posun na pozici -MS- (méfeni) na konci Fadku:

< PREVIOUS
FILTER 50 Hz Invertované pole —MS-
INVERTED OFF znamena, ?e ,Teach-In-

LOW. SCAL 0.000 mm Mode” (udici se) je aktivn
UPP. SCAL 100.0 mm L
LOW. CALVAL 0.123 V

UPP. CALVAL  0.0008VY |

M: TEACH-IN WITH ENTER

Pokud je pole -MS- zobrazeno inverzné, znamena to, Ze ucici maéd je aktivni. Klavesou < [ > uloZte méfenou hodnotu
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snimace. Novéa hodnota se objevi hned na displeji:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm
UPP. SCAL 100.0 mm odpovida v tomto pfipadé
LOW. CALVAL 0.123 V poloze snimage

UPP. CALVAL 4928 V 100.0 mm.
CALCULATE SCALING

UloZenéa hodnota

Zapis kalibrace (SCALING)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek CALCULATE SCALING:

< PREVIOUS

FILTER 50 Hz
INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm

UPP. SCAL 100.0 mm Zde provedete
LOW. CALVAL 0.123 V uloZeni novych
UPP. CALVAL 4.928V / kalibracnich hodnot.

CALCULATE SCALING “

Stisknéte klavesu < [0 > :

< PREVIOUS
FILTER 50 Hz
INVERTED OFF

LOW. SCAL 0.000 mm Posledni moZnost jak se vratit

k plvodnim kalibraénim

UPP. SCAL  100.0 mm hodnotam je stiskem klavesy
LOW. CALVAL 0.123 V / <ESC>!

UPP. CALVAL 4.928 V Stiskem < 0> jsou nové
ACCEPT? ENTER/ESC hodnoty zapsany!

Ovérte nové kalibra¢ni hodnoty jak je popsano v kapitole “Zobrazeni méfenych hodnot kanalu X a kanalu Y” na strané 62!

Vyb ér standardniho signalu (STANDARD SIGNAL SENSOR)

Pomoci klavesy < | > pfejdéte na Fadek @. Vyberte STANDARD SIGNAL pomoci klavesy < = >:

® | CHANNEL X

@
® | INP.RANGE 5V

® UNIT mm

®© NEXT->

®

%)
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Vyb ér vstupniho rozsahu (INPUT RANGE)

Pomoci klavesy < | > se posunete na fadek INPUT RANGE:

@ CHANNEL X

@ STANDARD SIGNAL

©)
@ UNIT mm

® NEXT->

®

@

Vyberte £ 5V nebo £10 V pomoci klavesy < = >,

Vybér mérené jednotky (UNIT)

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek UNIT!

® | CHANNEL X

@ | STANDARD SIGNAL

® | INP. RANGE 5V

@ UNIT mm

® NEXT->>
®

%)

Pomoci klavesy < = > vyberte pozadované méfici jednotky. Pokud nejsou vhodné jednotky ve vybéru, je mozné pomoci
pocitace a programu DigiControl 9310 (pfisluSenstvi) definovat jednotky vlastni. DigiControl 9310 je dostupny jako zvIast
objednavané prislusenstvi typ 9310-P101.
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Aktivace filtru (FILTER)

< PREVIOUS

INVERTED OFF
LOW. SCAL 0.000 mm
UPP. SCAL  0.000 mm
LOW. CALVAL 0.000V
UPP. CALVAL 0.000V
CALCULATE SCALING

Tovarni nastaveni FILTER (dolno-propustni charakteristiky) je aktivni (50 Hz).Pomoci klavesy < = > muzZete
meénit mezi rozdilnymi nastavenimi filtru. Pokud se pozdéji ukaze, ze méfeni je ruSeno, zkuste toto ruSeni
potlacit volbou vhodného filtru (lomovy kmitocet dolni propusti). Mozna nastaveni (jednotka Hertz) jsou
5/10/25/50/100/200/400/OFF.

Inverze m éfeného signalu (INVERTING)

Postupujte podle navodu v kapitole ,Kalibrace potenciometru (POTENTIOMETER” na strané 47!

Kalibrace standardniho signalu (STANDARD SIGNAL)

Postupujte podle navodu v kapitole ,Kalibrace potenciometru (POTENTIOMETER” na strané 47!
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Vyb ér méficiho rezimu (MEASURING MODE)
Vstup do m éficiho rezimu (MEASURING MODE)

V menu MEASURING MODE se nachazi dllezit4 nastaveni udavajici zpGsob ¢teni méfici kfivky. Zvolte polozku
MEASURING MODE pomoci klavesy < | > :

GENERAL SETTINGS
PROG. 2
CHANNEL SETTINGS
SENSOR TEST

EVALUATION

SWITCH POINTS

TEST OPERATION

Vyb ér méfici funkce (FUNCTION)

Stiskem klavesy < [0 > se dostanete do nasledujiciho menu. Zvolte polozku FUNCTION pomoci klavesy < | > :

SAMP. RATE  0.010 mm
REFERENCE  TRIGGER
TRIG.POINT ~ 10.00N
SHOW UNTIL  YMAX
PLC TARE Y

NEXT >

Pomoci klaves 00 = mulzete vybrat méfici funkci. Na vybér jsou:

Y=f(X) €2 Y=f(X,t) €> Y=f(t)
Informace o jednotlivych méficich funkcich naleznete v kapitole “Méfici funkce” na strané 9 .
Zadani rychlosti vzorkovani (SAMPLE RATE)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na radek SAMP. RATE:

FUNCTION Y=f (X .
SAMP. RATE 0.010 mm .

REFERENCE TRIGGER
TRIG.POINT 10.00N
SHOW UNTIL  YMAX
PLC TARE Y

NEXT -

Jednotlivé pary hodnot X/Y budou nacitany rychlosti odpovidajici nastaveni polozky ,sample rate” (rychlost vzorkovani).

Pokud nastavite napf. 0.01 mm, bude DIGIFORCE zaznamenavat odpovidajici hodnotu Y pfi kazdém posunu drahy
0 0.01 mm.
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Vyb ér referen €niho bodu oken (REFERENCE)

DIGIFORCE® nabizi nékolik zpisobt jak stanovit referenéni polohu na ose X pro vypocet polohy X vyhodnocovacich
oken:

Podrobnéji viz. kapitola “Vztazny bod pro vyhodnocovaci okna”, strana 13.

Referen éni bod (TRIGGER)
Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek REFERENCE:

@ FUNCTION Y=f (X)

@ SAMP. RATE  0.010 mm
OBNREFERENCE  TRIGGER .
@ | TRIG.POINT 10N

® | SHOW UNTIL  YMAX

©® | pLC TARE Y

@ NEXT >

Pokud nastavite REFERENCE na TRIGGER, budete muset zadat na fadku @ hodnotu TRIGGER POINT.
Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek TRIG.POINT:

@ FUNCTION Y=f (X)

@ SAMP. RATE  0.010 mm

® REFERENCE  TRIGGER

)
® SHOW UNTIL  YMAX

® PLC TARE Y

@ NEXT >

Nyni zadejte hodnotu! Méfeni bude odstartovano po pfekroceni této hodnoty v ose Y (prvni nabéh sily pfi dotyku lisovaci
hlavy a dilu). Sou¢asné s timto pfekro¢enim je nastavena hodnota kanalu X (napf. drdha) na nulu. Tento referenéni X-
bod je automaticky pouzit jako vztazny pro vyhodnocovaci okna (mimo okna ONLINE). Timto zplisobem doséhnete toho,
Ze v pfipadé posunu vysky lisovaného dilu pod lisovaci hlavici budou vysledky méfeni pfesné . Podrobnéji viz kapitola
“Vztazny bod pro vyhodnocovaci okna” na strané 13!

Pozor! Dosazeni hodnoty referenéniho bodu REFERENCE POINT neni dostacujici podminkou. Aby byla
kfivka zaznamenana musi byt sou¢asné spinéna startovaci podminka START-conditions (viz. kapitola
.Vybér spoustéciho rezimu (START MODE" na strané 56)!

Vyb ér referen €niho bodu REFERENCE ABSOLUTE / FINAL FORCE / BLOCK WINDOW

Podle vasi aplikace muzZete nastavit riizné referenéni body. Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek REFERENCE :

® FUNCTION Y=f (X)

@ SAMP. RATE  0.010 mm

® REFERENCE  ABSOLUTE .
@ TRIG.POINT OFF

® SHOW UNTIL  YMAX

® PLC TARE Y

@ NEXT >

Na vybér jsou ABSOLUTE < - FIN. FORCE < - BLOCKWIND. (absolutni, koncova sila, okno blok). Podrobnéji viz.
kapitola “Vztazny bod pro vyhodnocovaci okna” na strané 13!
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zobrazeni k fivky do (SHOW UNTIL)

Pfi nastaveni této podminky bude zmérené kfivka zobrazena pouze do Xmax nebo Ymax.

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek SHOW UNTIL:

FUNCTION Y=f (X)
SAMP. RATE  0.010 mm
REFERENCE  ABSOLUTE.
TRIG.POINT  OFF
SHOW UNTIL _ YMAX |
PLC TARE Y

NEXT =

SHOW UNTIL - XMAX (Voli se p ¥i signifikantnim XMAX)

Y
1 Viditelné do XMAX!
R
I . S pFimy
P el E zpétny --------
TNl -7 ! béh neni zaznamenén!
XMAX |

SHOW UNTIL > YMAX (Voli se p fi signifikantnim YMAX)

YMAX -1

A Viditelné do YMAX!

primy
zpétny
béh neni zaznamenan!
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Vyb ér nulovani digitalnim signdlem PLC (TARE)

Tato kapitola objasnuje jak vybrat méfici kandl, ktery bude nulovan (TARE) pfi aktivaci digitalniho vstupu (TARE)
konektoru PLC (viz. kapitola “" na stran& 77. Pomoci klavesy < | > ptejdéte na fadek PLC TARE:

FUNCTION Y=f (X)
SAMP. RATE  0.010 mm
REFERENCE  ABSOLUTE.
TRIG.POINT  OFF
SHOW UNTIL  YMAX
PLC TARE Y

NEXT >

Na vybér jsou kanaly X nebo Y nebo X+Y. Pokra¢ujte na fadek NEXT!

FUNCTION Y=f (X)
SAMP. RATE  0.010 mm
TRIGGER OFF
REFERENCE  ABSOLUTE
SHOW UNTIL  YMAX

PLC TARE Y

N=

Po stisku klavesy < [ > se objevi nasledujici menu:

Vyb ér spoust éciho rezimu (START MODE)

Zde je tfeba urg€it za jakych podminek se spusti méfeni. Podminkou START se zde mysli, Ze pfistroj je pfipraven spustit
méfeni. Neni to vSak podminka postacujici, pouze podminka nutna pro to, aby méfeni bylo skute¢né spusténo. Mohou
zde existovat jeSté dodatecné podminky, napf. dosazeni spoustéci irovné TRIGGER POINT.

Pozor! Podminka START musi byt splnéna pfed dosazenim referenéniho bodu REFERENCE POINT!
V opaéném pfipadé nebude méfici kfivka zaznamenéana!

Externi spoust éni (EXTERNAL START)

Pomoci klavesy < = > vyberte START MODE EXTERNAL (externi spousténi):

< PREVIOUS

START MODE  EXTERNAL

Mérfeni bude spusténo externim signalem START (+24V) pfipojenym ke konektoru PLC (START=1). Podrobnéji viz
kapitola “Externi spousténi (EXTERNAL START)“ na strané 56 a kapitola nasleduijici.
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Interni spoust éni (INTERNAL START)

Pomoci klavesy < = > vyberte START MODE INTERNAL (interni spousténi):

< PREVIOUS
START 1.000 mm
STOP 10.00 mm

Mérfeni bude aktivovano (podminka START splnéna) jakmile méfena hodnota kanélu X (napf. snima¢ drahy) dosahne
hodnotu nastavenou na fadku START a ukonéeno jakmile pfesahne hodnotu nastavenou na fadku STOP. Pokud neni
hodnoty stop dosazeno, je méfeni ukonéeno po dalSim dosazeni hodnoty START. Je tfeba zadat odpovidajici hodnoty!

POZNAMKA! Nastavte tyto dvé hodnoty s pomoci testovaci operace TEST OPERATION - NUMERICAL, popsané
v kapitole "Testovani (TEST OPERATION)" na strané 62. Postupné dejte snima¢ do polohy START a STOP,
poznamenejte si hodnoty téchto poloh a ty potom zadejte do fadki START a STOP ve vySe popsaném menu!

Test snima ¢e (SENSOR TEST)

Opakovana kontrola snimacl hraje dalezitou roli ve smyslu kvality a bezpecnosti testovaciho systému. V tomto
pfipadé DIGIFORCE® zn& hodnoty, kterymi jsou senzory zatézovany a jim odpovidajici elektrické signaly. Aby se
mohl tyto hodnoty naucit je tfeba nastavit na zafizeni (napf. lisu) reprodukovatelnou pozici (napf. horni hranice posunu
lisu). Tyto obé hodnoty budou zméfeny a opatfeny toleranénim pasmem. V definovanych okamzicich potom muze byt
spusténa kontrola snimacu pomaoci digitalniho signalu (SENSOR-TEST) aplikovaného na konektor PLC. Pokud je
hodnota snimacd mimo dané tolerance, DIGIFORCE® nastavi na konektoru PLC varovny signal (I0-S-TEST = 0).
Tato kontrola pak dokaze zavéas odhalit poruchu nékterého snimace a zabranit chybam v méfeni.

Nastaveni hodnot signal  pro SENSOR TEST

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek SENSOR TEST:

GENERAL SETTINGS
PROG. 2 —-m-eme
CHANNEL SETTINGS
MEASURING MODE
EVALUATION
SWITCH POINTS
TEST OPERATION
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Po stisku klavesy < 0O > se objevi nasledujici menu:

SENSOR TEST

CHANNEL X 0.000 mm

TOL. X + 1.000 mm
CHANNEL Y 0.000 N
TOL. Y + 1.000 N

TEACH-IN WITH ENTER

Snimag¢ dradhy musi byt v referenéni pozici. Snimag sily v nejjednodussim pfipadé neni zatizen (nulovy bod). Pozdé;si
zmény tohoto nulového bodu jsou jasnym indikatorem stavu snimace (napf. tenzometrického snimace sily).

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek CHANNEL X a stisknéte klavesu < [0 >. Hodnota signalu kanalu X CHANNEL X
je zaznamenana a zobrazena vpravo na displeji.

SENSOR TEST

CHANNEL X 3.152 mm

TOL. X + 1.000 mm
CHANNEL Y 0.000 N
TOL. Y + 1.000N

TEACH-IN WITH ENTER

Pomoci klavesy < U > piejdéte na Fadek TOL. X. Zadejte povolenou toleranci referenéni polohy X a potvrdte ji stiskem
klavesy < [0 >:

SENSOR TEST

CHANNEL X 3.152 mm

TOL. X + 0.500 mm

CHANNEL Y 0.000 N
TOL. Y + 1.000N

TEACH-IN WITH ENTER

Pokud je pozdéji test snimacl spustén (signalem SENSOR-TEST=1), a naméfena hodnota (podle vySe uvedeného
prikladu) je v rozsahu od + 2.652 do + 3.652 mm vysledkem méfeni je ,snimac je v pofadku“ GOOD (I0-S-TEST = 1).
V pfipadé, ze naméfena hodnota je mimo tyto tolerance, vysledkem mérfeni je ,snimac je vadny* (I0-S-TEST = 0).

Pokracujte s kanalem Y CHANNEL Y stejnym zplsobem jak bylo popsano pro kanal X.

SENSOR TEST

CHANNEL X 3.152 mm
TOL. X + 0.500 mm

CHANNEL Y 0.120 N

TOL. Y + 1.000 N

TEACH-IN WITH ENTER

Menu opustte stiskem klavesy <ESC>!
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Vyhodnoceni (EVALUATION)

Toto menu je vhodné pro ziskani rychlého prehledu o nastaveni vSech vyhodnocovacich oken. Nicméné v se doporucéuje
provadét pouze mensi zmény v nastaveni oken s pouzitim tohoto menu.

Pro zékladni editaci oken neni tento rezim vhodny nebot nezobrazuje polohu oken graficky. Pro tyto Gcely je vhodnéjsi
TEST OPERATION > GRAPHICAL WINDOWS popf. GRAPHICAL ENVELOPE (kapitola ,,

Definice vyhodnocovacich oken na méfici kfivce “ na strané 66) kde mUiZete vidét zméfenou referenéni kfivku spole¢né
s vytvarenymi okny.

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek EVALUATION.

GENERAL SETTINGS
PROG.: 2  -ememeemes
CHANNEL SETTINGS
MEASURING MODE
SENSOR TEST
SWITCH POINTS
TEST OPERATION

Po stisku klavesy < 0> se objevi nasledujici menu. Zvolte fadek WINDOW pokud chcete aktivovat nebo editovat
vyhodnocovaci okna:

EVALUATION

WINDOW

ENVELOPE

Po stisku klavesy < O > se objevi nasledujici menu:

WINDOW 1

TYPE OFF

Pokud je okno jiz aktivni, mize menu vypadat napf. takto:

TYPE PASS
XMIN 4.785 mm
XMAX 6.935 mm
YMIN 1.170 N
YMAX 25.70 N
ENTRY LEFT
EXIT RIGHT
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Mezi jednotlivymi okny Ize pfepinat pomoci klaves O = ! Zfejmé zjistite, Ze tento zpusob nastavovani oken neni pfili§
komfortni, proto ho vyuzivejte pouze pro drobné Upravy. Vhodny tento zpUsob je zejména pro pfesné numerické
nastaveni hranic jednotlivych oken.

Pro editaci obalky pfejdéte na fadek ENVELOPE, ktery se nachéazi ve stejném menu (EVALUATION):

EVALUATION

WINDOW

ENVELOPE

Po stisku klavesy < O > se objevi nasledujici menu:

ENVELOPE ON

DELTAY 0.000 N

XMIN 1.000 mm
XMAX 100.0 mm
TREND OFF

Podrobnéji viz. kapitola “Testovani — graficka okna (TEST OPERATION — GRAPHICAL WINDOWS” na strané 64.

Body sepnuti (SWITCH POINTS)

DIGIFORCE® umoznuje nastavit na osach X nebo Y dva body sepnuti reagujici t¢émér v redlném ase na prekroceni
hodnoty kanalu. Body je mozné definovat zcela libovolné. Pokud hodnota dosahne a prekro¢i nastaveny bod sepnuti,
zmeéni se stav pfislusného digitalniho vystupu na logicka 1. Body sepnuti na ose X mohou byt vztazeny k absolutni
hodnoté (absolute) nulového bodu nebo k bodu spousté (trigger). Nastaveni bodd sepnuti se provadi v menu SWITCH
POINTS:

Zadani bod G sepnuti

Pomoci klavesy < | > prejdéte na fadek SWITCH POINTS:

GENERAL SETTINGS
PROG.: 2 -—---mm-mmm-
CHANNEL SETTINGS
MEASURING MODE
SENSOR TEST
EVALUATION

SWITCH POINTS

TEST OPERATION
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Po stisku klavesy < O > se objevi nasledujici menu:

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek S1 CHANNEL a vyberte poZadovany kanal klavesou < = >. Potom prejdéte na
fadek S1 VALUE a zadejte hodnotu pfi jejimz pfekroCeni bude pozdéji digitalni vystup S1 sepnut:

Pokud je vybran kanal X, automaticky se objevi Fadek REFERENCE. Vyberte tedy také pozadovany typ vztazného
referenéniho bodu 0. MiZe to byt absolutni nula REF. ABSOLUTE nebo spoustéci bod REF. TRIGGER.

SWITCH POINTS

S1 CHAN.
S1 VALUE
S2 CHAN.
S2 VALUE

Y
1.000 N

Y
2.000 N

SWITCH POINTS

S1 CHAN.
S1 VALUE
S2 CHAN.
S2 VALUE

Y
1.000 N

Y
2.000 N

SWITCH POINTS

S1 CHAN.
S1 VALUE
S1 REF.

S2 VALUE

X
1.000 mm
TRIGGER

S2 CHANNEL Y

2.000 N

Nastaveni bodu S2 je obdobné jako bodu S1!

Typ REFERENCE TRIGGER je v nabidce pouze pokud je typ spousténi TRIGGER nastaven v menu
MEASURING MODE (viz. kapitola ,Referen¢ni bod (TRIGGER)" na strané 54).

Signaly S1 a S2 jsou generovany pouze v rezimu méfeni MEASUREMENT a testovani TEST
OPERATION (graficky!). Je funkéni i pokud neni spinéna startovaci podminka START.

Méjte na paméti, Ze generace signalu S1 a S2 je funkéni pouze pokud jsou nacitany hodnoty. Toto
nemusi byt spinéno pokud nap¥. zvolite funkci Y = f (X) a zmény méfenych hodnot jsou niZsi nez
nastaveny interval vzorkovani. Tim m{ze dojit k tomu, Ze bod sepnuti jiz bude dosazen, ale pfislusny
signal nebude generovan. V tomto pfipadé je vhodnéjsi pouzit funkci Y = f (X,t) a nastavit kratSi ¢as

vzorkovani.
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Testovani (TEST OPERATION)

Ciselny test (TEST OPERATION — NUMERICAL)

Pomoci klavesy < | > prejdéte na radek TEST OPERATION:

GENERAL SETTINGS
PROG.: 2
CHANNEL SETTINGS
MEASURING MODE

SENSOR TEST

EVALUATION

SWITCH POINTS

Po stisku klavesy < 0> se objevi nasledujici menu:

TEST OPERATION

NUMERICAL

GRAPHICAL WINDOWS
GRAPHICAL ENVELOPE

Zobrazeni m éfenych hodnot kanalu X a kanalu Y

Casto je uZitené mit moznost zobrazit aktualné méfené hodnoty, které pFichazi ze snimagu. Po provedeni kalibrace
snimace, mlzete tyto méfené hodnoty zobrazit na displeji. Napf. mdzete posunout snimacem drahy a sledovat zménu
displeje zobrazujici kanal X. Pokud je zobrazena hodnota odpovidajici, byla kalibra¢ni procedura Gspé3né. Stejny test

muzeme provést se snimacem v kanélu Y.
Aktualni méfené hodnoty: NUM. TEST OPERATION
kanal X: (draha) — | X:0.120 mm
kanal Y: (sila) — | Y:0.279 N
START
PLCIN 0 0000 OOO@
PLCOUT 1010 1000 0010
TARE X OFF
TARE Y OFF

Zobrazeni stavu logickych signal

u PLC

Prejdéte na fadek PLCIN:

Digitaini vstupy

DIGIFORCE

NUM. TEST OPERATION
X:0.120 mm
Y:0.279 N

START
PLCIN 00000 0000
PLCOUT 1010 1000 0010
TARE X OFF
TARE Y OFF
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Po stisku klavesy < [1 > mlzete prochazet jednotlivé digitalni vstupy pomoci klaves 0 = . Pfi vybrani konkrétniho vstupu
se vzdy zobrazi ndzev daného signdlu. Tim uSetfite spoustu ¢asu, ktery by vdm zabralo prohlizeni navodu!

NUM. TEST OPERATION |_— Nazev signalu, ktery je vybran
X:0.120 mm - kurzorem.

Y: 0.279 N /
START /

PLCIN 00000 000§
PLCOUT 1010 1000 0010
TARE X OFF

TARE Y OFF

Pokud je napf. vyslan logicky signal START, odpovidajici bit se zméni ze stavu 0 na 1. Snadno tim muzete odhalit chyby
v propojeni vodica.

Stiskem klavesy <ESC> opustite funkci zobrazujici ndzvy jednotlivych signala!

Nastaveni vystupnich logickych signal G PLC

Tento testovaci rezim umoznuje nejen monitorovani vstupnich signalu, ale také pfimé nastavovani signal vystupnich.
PouZzije se pro to nasledujici funkce. Prejdéte na fadek PLCOUT:

NUM. TEST OPERATION
X:0.120 mm
Y:0.279 N
START
PLCIN 00000 0000

Vystupy 4B PLCOUT 1010 1000 0010
z DIGIFORCE TARE X OEE

TARE Y OFF

Po stisku klavesy < [0 > muzete prochazet jednotlivé digitalni vystupy pomoci klaves O = . Opét se zobrazi nazev

vybraného signalu. Opakovany stiskem klavesy < [ > muZeme vybrany vystupni signal invertovat. Tato zména signalu
se okamZzité projevi také na vystupu sbérnice PLC DIGIFORCE.

NUM. TEST OPERATION |_— Nazev signélu, ktery je vybran
X:0.120 mm kurzorem.
Y:0.279 N
READY . )
Nastavit na ,,1" stiskem < 0>,
PLCIN 00000 0000 ‘4/ nastavit na “0” opakovany% stiskem
PLCOUT 1010 1000 001 <O>.
TARE X OFF
TARE Y OFF

Stiskem klavesy <ESC> opustite funkci zobrazujici nazvy jednotlivych signal(!

Stavy jednotlivych vystupld mohou byt v tomto menu nulovany pouze teoreticky. Aktualni stav logickych podminek pro
tento signal, napf. pro READY neni timto menu ovlivnén.

Dbejte opatrnosti pfi vyuzivani této funkce! Pfed tim, nez zménite stav néjakého vystupniho signalu,
musite si byt védomi pfipadnych reakci napojenych zafizeni, které miZzete vyvolat. Nebezpecné stroje
jako napf. lisy nesmi byt spoustény pouze timto signalem. Zafizeni vzdy musi obsahovat pfidavné
bezpecénostni ochrany nezavislé na DIGIFORCE, napf. fotoelektrickou branu.

Preklad MEATEST spol.s r.0. 63



Ruéni nulovani (TARE)

Prejdéte kurzorem na fadek TARE X resp. TARE Y:

NUM. TEST OPERATION
X: 0.000 mm
Y:0.279 N

START
PLCIN 00000 0000
PLCOUT 1010 1000 0010
TARE X ON
TARE Y OFF

Po stisku klavesy < [0 > muzete aktivovat nulovani funkci TARE pomoci klavesy < = >. Vysledek nulovani miizete
sledovat pfimo displeji ve stejném menu. Odpovidajici méfena hodnota X: 0.000 mm nebo Y: 0.000 N je nastavena na
nulu. Hodnoty nulovani jsou trvale uloZzeny do paméti pro kazdou méfici tlohu samostatné. Hodnoty z(stéavaji ulozeny
v paméti i po vypadku napéjeni.

Opustte menu stiskem klavesy <ESC> !

Jak provést nulovani pomoci digitalniho vstupu PLC TARE popisuje kapitola ,Externi nulovani (Tare* na strané 77.

Testovani — graficka okna (TEST OPERATION — GRAPHIC AL WINDOWS)

Pomoci klavesy < U > prejdéte na fadek GRAPHICAL:

TEST OPERATION

NUMERICAL

GRAPHICAL WINDOW

GRAPHICAL ENVELOPE

Po stisku klavesy < [ > se nachazite v rezimu grafického testovani GRAPHICAL TEST OPERATION:

W1| OK| P1 | READY

Pokud nastavujete DIGIFORCE® poprvé, neuvidite méfenou kfivku. Neni zde tedy Zadny referenéni bod pro vytvoreni
méfitka soufadnic. Jako nejvhodnéjsi feSeni tohoto problému doporucujeme pfepnout na funkci AUTOSCALE:
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Méfritko grafického zobrazeni (SCALING OF GRAPHIC)
Aktivace/Deaktivace automatického m  éfitka grafu (AUTOSCALE)

Pokud jste v menu TEST OPERATION --> GRAPHICAL, stisknéte klavesu < 0 >! Pfejdete do nasledujiciho menu.
Prejdéte na fadek AUTOSCALE! Pomoci klavesy < = > zapnete funkci AUTOSCALE na ON (zapnuto).

SCALING OF GRAPHIC

AUTOSCALE ON
Xmin 0.925 mm
Xmax 9.627 mm
Ymin 2.186 N
Ymax 114.8 N

BACK WITH ESC KEY

pro kazdou zmérenou kfivku mazete mit jiné méfitko zobrazeni. Proto je vhodné vyuzit automatické
skalovani pouze pro rezim grafického testovani pro optimalni nastaveni méfitka. Po nastaveni méfitka
musite automatické skalovani vypnout.

f Toto nastaveni vede k automatickému vybéru optimalniho méfitka pro zmérenou kfivku. Nevyhodou je, zZe

Manualni volba m éfitka (SCALING)

Pokud mate zvoleno méfitko pomoci funkce autoscale a chcete ho zménit, musite nejprve funkci AUTOSCALE vypnout
a potom je mozné méfitko upravit z klavesnice.

f Nejprve vypnéte funkci AUTOSCALE (nastavit na OFF — vypnuto)!

Pokud neni AUTOSCALE vypnuto neni mozné prejit na odpovidajici fadky menu!

S kurzorem se posurite na soufadnici, kterou chcete zménit:

SCALING OF GRAPHIC

AUTOSCALE OFF
Xmax 9.627 mm
Ymin 2.186 N
Ymax 114.8 N

BACK WITH ESC KEY

Po stisku < [0 > muZete hodnotu zménit. Stiskem < [0 > novou hodnotu zapiSete. Stiskem <ESC> se vratite zpét do
grafického zobrazeni, kde muZzete zkontrolovat vysledek nastaveni.

Zaznam m éf¥ici k Fivky v rezimu testovani (TEST OPERATION)

1. Ovérte v rezimu Ciselny test (TEST OPERATION — NUMERICA)(strana 62 a nasledujici), zda jsou méfici
kanaly spravné nastaveny a hodnoty ¢tené ze snimacu jsou ,smysluplné“.
2. Ovérte v rezimu “Vybér méficiho rezimu (MEASURING MODB)"(strana 53), Zze vSechny parametry jsou

nastaveny korektné. Pokud si nejste jisti nastavte polozku TRIGGER na OFF (vypnuto) a REFERENCE na
ABSOLUTE (absolutni). Pozdé&ji muzete s témito parametry experimentovat. Pokud je méfici funkce
FUNCTION nastavena na Y = f (X) (napf. sila = f (draha)) musite nastavit startovaci podminku STARTMODE
na INTERNAL (interni). Nicméné potom musi byt odpovidajicim zplsobem nastaveny hodnoty START

a STOP. Pokud se rozhodnete vyuzit externiho spousténi EXTERNAL STARTMODE, musite poslat “1”
(+24V) na digitalni vstup START po celou dobu méfeni.
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Poté co vSe ovéfite muzete provést prvni méfeni. Spustte proces (napf. zalisovani).

Pfi dosazeni startovaci
W1 OK| P1 | MEASUREM! podminky START, napf. lis

bézi doll, se objevi napis
.méreni“ MEASUREMENT.

Zmérena kfivka se zobrazi
pouze pokud startovaci
podminka START prestane
W1 OK| P1 | READY <«—— | byt platna. Ve stavovém
fadku je zobrazen napis
pfipraven READY.

Definice vyhodnocovacich oken nam  éfFici k fivce

Zé&kladni principy funkce vyhodnocovacich okné jsou uvedeny v kapitole “Metody vyhodnoceni” na strané 10. Naméfenou
kfivku jsme ziskali postupem uvedenym v “Testovani — graficka okna (TEST OPERATION — GRAPHICAL WINDOWS" na
strané 64. Nyni je zméfena kfivka na displeji a pfedpokladame, Ze pfedstavuje typickou kfivku spravné zalisovaného dilu.
Nejprve si musite vyjasnit které body na kfivce potfebujete kontrolovat a s jakou toleranci. Podle toho potom nastavte
vyhodnocovaci okna. Polozku AUTOSCALE nastavte na OFF! (viz strana 65).

Pridavat okna je moZné po stisku klavesy < [ >.

W1l OK| P1 | READY

Stisknéte < [0 > ! Pokud nastavujete DIGIFORCE® poprvé, objevi se nasledujici menu. Kurzor je na polozce WINDOW 1.
pomoci klavesy < = > muzete vybrat ¢islo okna (1-3). Ponechame nastaveni na WINDOW 1.

WINDOW 1

TYPE OFF
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Prejdéte na fadek TYPE. Pomoci klavesy < = > vyberte typ okna, napf. PASS (viz kapitola , Typ vyhodnocovacich oken*
na strané 10:

WINDOW 1

XMIN 4,785 mm
XMAX 6.935 mm
YMIN 1.170 N
YMAX 25.70 N
ENTRY LEFT
EXIT RIGHT

V8echna ostatni okna mohou byt nastavena pozdéji. Do tohoto menu Ize vstoupit cyklicky stiskem klavesy < [ >.

Po stisku < [0 > se znovu presunete do grafického zobrazeni a v levém dolnim rohu bude zobrazeno prvni okno.

CHANGE WIN POSITION

Pomoci ¢tyf kurzorovych klaves mizete okno posunout do pozadované pozice:

CHANGE WIN POSITION

Znovu stisknéte klavesu < [0 >. Pomoci kurzorovych klaves posunujete hornim levym rohem a ménite tak velikost okna:

WIN SIZE Xmin, Ymax

P

Stisknete klavesu < [ > znovu. Posurite dolni pravy roh do poZzadované pozice:

WIN SIZE Xmax, Ymin

Preklad MEATEST spol.s r.o. 67



Stiskem < [0 > se vratite zpét do startovaciho menu:

WINDOW NO 1

XMIN 5.685 mm
XMAX 7.965 mm
YMIN 0.570 N
YMAX 29.89 N
ENTRY LEFT
EXIT RIGHT

Nyni muzete upfesnit numerické hodnoty v jednotlivych Fadcich XMIN, XMAX, YMIN, YMAX, napf. pokud mate zadany
konkrétni tolerance oddélenim kvality a také zadat smér priichodu kfivky oknem na fadcich ENTRY a EXIT.

Potom se vratte na horni fadek a vyberte dalSi okno. Pokud je tfeba opakujte tuto proceduru pro okna WINDOW 2 a 3.
Stiskem klavesy <ESC> opustite editor oken!

Aktivace a zadani obalky (Teach-in Envelope)

Tuto funkci je mozné zvolit postupem TEST OPERATION-> GRAPHICAL ENVELOPE:

ENVELOPE TEST OPERATE

NUMERICAL
GRAPHICAL WINDOWS
GRAPHICAL ENVELOPE

Stiskem klavesy < [0 > pfejdete na nasledujici menu:

ENVELOPE TEST OPERATE

ENVELOPE NEW
NEXT >

A

Pokud zvolite novou obalku
(ENVELOPE NEW), dfive uloZzena
obalka bude nenavratné smazana.
Pro prvni konfiguraci vSak je
moZna pouze tato cesta!

Pokud chcete obéalku pouze upravit, je tfeba zvolit polozku zména obalky (ENVELOPE CHANGE), pouZitim kurzoru vlevo

a vpravo.:
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Pokud neni obélka prozatim ulozena, polozku ENVEEQHEW nelze zrénit. Prejdkéte nafddek NEXT!

ENVELOPE TEST OPERATE

ENVELOPE NEW
NEXT->

Stiskem klavesy < [1 > se posunete na nasledujici menu:

REFERENCE CURVE

NUMBER 10
CONFIRMATION ALWAYS
NEXT->

Nasledujici informace jsou vyZzadovany pro ulozeni (nauceni se) obalky kfivky:

NUMBER

(pocet)
CONFIRMATION
(potvrzeni)

Pocet méreni resp. vzorkl ze kterych bude obéalka vytvorena. Pokud je

pocet vzorkd dosazen, udici se proces bude ukoncen.

ALWAYS Po kazdé nactené kfivce pozaduje DIGIFORCE potvrzeni zda

(vzdy) kfivku akceptovat (YES) nebo odmitnout (NO). Odpovidajici
kfivka je nebo neni na zakladé odpovédi zapoctena pro
vypocet referencni kFivky.

ONCE Po dosazeni poctu vzorkd daného na fadku NUMBER je

(jedenkréat) uzivatel pozadan o potvrzeni / odmitnuti pouze jedenkrat.
Tato metoda neumoznuje vymazat pouze jednu krivku.

Po zadani parametrd prejdéte na fadek NEXT!
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Po stisku klavesy < [ > pfejdete do nasledujiciho menu:

Potvrzeni ALWAYS (vzdy)

H1 = Potvrzeni ALWAYS (vzdy)
H2 = Potvrzeni ONCE (jedenkrat)

Pocet provedenych l
méfen —+ 0| H2| P1| READY

Nyni musite provést dostate¢ny pocet méfeni (napf. lisovacich cykld) aby bylo mozné vytvorit referenéni obalku.
Provedte prvni cyklus a spustte méfeni!

Stav se v pribéhu

0| H1| P1| MEASUREMEMT T méfeni zméni z READY
na MEASUREMENT.
Pokud ne, pfectéte si
kapitolu “

+24V

Prvni kfivka je na displeji, ale prozatim neni ulozena:

ACCEPT? YES

Pokud chcete kfivku akceptovat (provedeny cyklus byl korektni), potvrdte dotaz ACCEPT? YES (akceptovat? ano)
stiskem klavesy < 00 >. Pokud kfivku nechcete akceptovat, zmérte dotaz na ACCEPT? NO (akceptovat? ne) pomoci
klaves < = > a potvrdte opét < 00 >. Po potvrzeni ACCEPT? YES klavesou < O > se kfivka objevi na displeji spolu s
obalkou:

Pogitadlo jiz

akceptovanych 1 | H1| P1| READY
krivek

\
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Stejnym zpusobem pokradujte pfi vytvareni vSech vzorovych kfivek. Odmitnéte namérenou kfivku pomoci NO pfipadné
akceptujte pomoci YES:

Po akceptovani druhé kfivky se na
ACCEPT? YES | — displeji zobrazi Sitkovy indikator.
Je uziteény pro stanoveni ,Sitky
pasma“ namérené kfivky. Umozni
to vyhnout se akceptovani kfivek,
které jsou pfilis uzkeé.

\

Jakmile je dosazen pozadovany pocet referenénich méfeni, objevi se ve stavovém fadku pozndmka H REF:

H REF = Obdlka je ulozena

—

H|REF| P1| READY

\

Podobné jako pri editaci oken, mlzete prochazet editaci obalky opakovanym stiskem klavesy < [0 >. Nejprve se nastavi
zacatek obalky (X-MIN). Na levé strané displeje se objevi svisla pferuSovana ¢ara. Tou Ize posunovat pomoci klaves
<= . Cara indikuje zacatek od kterého se provadi kontrola kfivky pomoci obalky:

CHANGE XMIN

.

Znovu stisknéte klavesu < [1>! Pomoci klaves <= nastavte pravou hranici oblasti ve které chcete kfivku kontrolovat (X-
MAX):

CHANGE XMAX

R
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Znovu stisknéte klavesu < [0 >! Nyni nastavte Sitku obalky (Delta-Y). Provede se to pomoci klaves 1+ &:

CHANGE DELTA-Y

Znovu stisknéte klavesu < [0 > ! Nyni je mozné korigovat numericky parametry obalky, ktera byla nastavena graficky.
Navic je mozné obalku vypnout ON/OFF a aktivovat funkci sledovani trendu (trend-tracking).

ENVELOPE
DELTA-Y
XMIN
XMAX
TREND

ON
22,73N
3,931mm
8,454mm
NEXT->

Aktivace sledovani trendu obalky (TREND-TRACKING)

DIGIFORCE nabizi moznost posunovat vyhodnocovaci obalku tmérné pomalu se posunujici méfici kfivce. K tomu mize
dochazet postupnym opotfebovavanim lisovaciho zafizeni, pficemz kvalita lisovani maze byt stale dostate¢na. Pouze po
pfekroceni nastavené hranice posunu je vysledkem méfeni NOK (Spatny). Aktivujte funkci TREND pouze pokud jste
dokonale seznameni s funkci méfeni. Pokud chcete aktivovat TREND nyni, nastavte parametr TREND na ON:

TREND SETUP

ENVELOPE
ONLINE WI.
BLOCK WI.
DELTA TRE.
WEITHING

< PREVIOUS

ON
OFF
OFF
0.000 N
1/.

Teorie sledovani trendu

Nejprve se vytvori tzv. referenéni kfivka aby bylo mozné stanovit pribéh a Sitku obalky. Je vypoétena jako priimér z vice
uloZenych kfivek. Hranice ve kterych se muze obéalka pohybovat pfi sledovani trendu jsou tedy zavislé na referencni
kfivce. Pokud je nastaveno TREND = OFF, referenéni kfivka zdstava neménna, obalka tedy zlstava v takové pozici jak
je. Pokud je TREND = ON, jsou hodnoty naméfené kfivky porovnany s referenéni kfivkou a ta se posunuje tmerné
aktualné naméfenym hodnotam. Hodnota WEIGHTING (véaha) urcuje vliv jaky mé& namérena kfivka na posun referenéni

kfivky.
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Jsou vyzadovany parametry DELTA TREND a EMPHASIS:

Sledovani trendu (Trend tracking)
Okno Online (ONLINE WINDOW)

OFF: Online okno ma stalou pozici

ON: Online okno se posouva stéjako obalka

Sledovani trendu (Trend tracking)
Okno Block (BLOCK WINDOW)

OFF: Okno Block mé stélou pozici

ON: The Block okno se posouva stejako obalka

DELTA TREND Hodnota Delta se vztahuje k hranicim DELTA TREND
obéalky Hodnota 2.00 N znamena, Ze hranice jsou ve
vertikalnim sméru 2 N od Sitky pasma obalky. Pokud je 4 l
hranice trendu pozdéji dosazena obalkou je nastaven
digitalni signal OK_SENSORTEST na shérnici PLC.
Pozor! Vystup OK-SENSORTEST ma dvoji vyznam
z diivodu omezeného mnozstvi vyvodu! g
WEIGHTING Pramérovani
WEIGHTING Udava vliv namérené kfivky na posun 1/2 2
obalky. WEIGHTING = % znamen& nejvétsi vliv na 1/3 3
posun obéalky, WEIGHTING = 1/256 potom vliv 1/4 4
nejmensi. 1/5 5
1/6 6
17 7
1/8 8
1/9 9
1/10 10
1/11 11
1/12 12
1/13 13
1/14 14
1/15 15
1/16 16
1/17 17
1/32 32
1/64 64
1/128 128
1/256 256
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Zviditeln éni hranic posunu (Trend limits / Trend curve)

Nachazite se v menu TEST OPERATION a na displeji mate nasledujici obalku:

H| REF PO| READY

Stisknéte klavesu =. Zobrazi se nasledujici menu. Pfejdéte na fadek DISPLAY a nastavte parametr na TREND CURVE
pomoci klavesy =.

SELECT DISPLAY

DISPLAY TREND CURVE

WINDOW OFF

BACK WITH ESC KEY

Pomoci ESC menu opustite. Nyni vidite kromé obalky také hranice posunu (trendu).

H |TRE|PO| READY

A V méficim rezimu neni trend viditelny!

Preklad MEATEST spol.s r.o. 74



Prabéhy signal G
PfFepinani m éficich dloh
Jednotlivé méfici Glohy je mozné prepinat manualné z klavesnice pfistroje nebo externé pomoci signal sbérnice PLC

PROGO_IN ...PROG2_IN. Pro externi pfepnuti je tfeba nastavit nasledujici binarni kombinaci signalt a potvrdit ji
signalem STROBE_IN = 1:

PROG2_IN PROG1_IN PROGO_IN Cislo m &fici
[PROG2_O [PROGI_O [PROGO_O alohy
uT] uT] uT]
0 0 0 0
0 0 1 1
0 1 0 2
0 1 1 3
1 0 0 4
1 0 1 5
1 1 0 6
1 1 1 7

Posloupnost signal G (handshake) pro zm énu m éFici Ulohy bez potvrzeni Glohy

o _ , 10ms
Signal Zdroj >1ms : ' : 120us

STROBE_IN PLC | :
!

PROGO_IN PLC — >
[N |

I-PRPG1 PLC X% ! X
i

i-PRPG2 PLC > >

STROBE_OUT 9310

READY 9310

1. Na PLC se nastavi pozadované ¢islo programu v binarnim kédu na vstupech PROGO_IN az PROG2_IN
a potvrdi se nabéznou hranou signalu STROBE_IN = 1.

DIGIFORCE potvrdi pfepnuti programu signalem STROBE_OUT = 1.

PLC nuluje signal STROBE _IN = 0"

4. DIGIFORCE nuluje signal STROBE_OUT =,,0“

wn
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Posloupnost signal G (handshake) pro zm énu m éFici Ulohy s potvrzeni Glohy

Aby bylo mozné ovéfit Gspésné prepnuti Ulohy, napf. u speciélnich dloh z hlediska bezpe¢€nosti mize byt Cislo
nastavené ulohy pozadovéano po DIGIFORCE. Toto ¢islo je nastaveno na vystupech PROGO_OUT az
PROG2_OUT a potvrzeno signadlem STROBE_OUT = 1.

10ms
Signal Zdroj > lms_ru——r_' 120us
STROBE_IN PLC | : :
| { |
PROGO_IN PLC ;. ; :>< .
T 1
PROGL_IN PLC ><:. : ><
", ] ]
PROG2_IN PLC ><: ' >< i
T |
STROBE_OUT 9310
. |
PROGO_OUT 9310 N E
1 [ |
PROG1_OUT 9310 : < : :
PROG2 OUT 9310 i < : E
T T
READY 9310 ' : '
1 1
1

Externi spoust éni (External START)

Vyberte externi startovaci podminku STARTMODE EXTERNAL. Pfistroj nyni o¢ekava externi signal pro spusténi
méreni!

Posloupnost signalt pro START - EXTERNAL:
Priklad: Vysledek vyhodnoceni NOK

Signal Zdroj

START PLC
— D\

OK 9310 / \> |
NOK 9310 /
READY 9310 (g J
<« Faze méreni > i< Faze vyhodnoceni >< >
(<90 ms) (< 90 ms)
Vyhodnoceni platné
OK O NOK=1

(EXOR-Funkce)

Posloupnost:

1. Spusténi méreni signdlem START = 1.

2. DIGIFORCE odpovi OK =1 aNOK =1 (IO [J NIO =0 (EXOR!)) a READY =0

3. Konec mérfeni je ukonéen PLC signalem START = 0.

4, Nasleduje faze vyhodnoceni. Je ukonéena pfepnutim jednoho z vyhodnocovacich signald OK nebo NOK do “0”,
podle vysledkd méfeni. Pfi platném vysledku vyhodnoceni zlstavd NOK = 1 nebo OK = 1.

5. Signal READY se vraci do ,1“ az kdyz je kfivka kompletné vykreslena na obrazovce. Pro kratké ¢asy cyklu je

doporuceno pouzit podminku OK [0 NOK = 1 jako ,vysledek platny” a jako signal pfipravenosti k dalSimu méfeni.
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Externi nulovani (Tare)

Vedle manudlniho nulovani Tare (viz Ciselny test (TEST OPERATION — NUMERICA na strané 62) je mozné nulovat
kanal X nebo Y nebo X+Y pomoci vstupu TARE externé podle nastaveného parametru PLC TARE v menu Measurement
Mode.

Posloupnost signal @ pro externi nulovani TARE

Signal Zdroj
TARA PLC |
) r
READY 9310 :
LI |
1
_;>i 450..670MS  1q——
[ !
_’I! :4_
100 .. 280 us

Posloupnost :

PLC spusti nulovani signadlem TARA =1

DIGIFORCE potvrdi pozadavek signalem READY = 0.
Konec nulovani je oznamen signadlem READY =1
PLC vrati signal TARA do stavu ,,0"

rprONE

Externi spust éni testu snima ¢e
Test snimach maze byt proveden také pomoci externiho signalu SENSORTEST.

Posloupnost signalt pro externi test snimac :

Signal Zdroj 1220 250ms
! :
SENSORTES PLC : |
T i
OK_SENSO 9310 7 /‘ \
RTEST o4 - .l
READY 9310 | : <
i} ca.600us
START PLC —> |
Vyhodnocovaci signdl je vracen do neaktivniho stavu
startem dal$iho méficiho cyklu (I-START 0->1;
OK SENSORTEST 1 0)

Posloupnost:

PLC iniciuje funkci test snimace signalem SENSORTEST =1

DIGIFORCE potvrdi pozadavek signalem READY = 0.

Konec testu je oznamen signalem READY = 1. Tim se stava vyhodnocovaci signal OK_SENSORTEST platnym.
PLC vréti signdl SENSORTEST zpét do stavu ,,0“.

Nastupnou hranou START 0-> 1 nebo START INTERNAL 0 - 1, je signdl OK_SENSORTEST vracen do
neaktivniho stavu na za¢atku dalSiho méfeni.

arLONE

Pozor! Vystup OK_SENSORTEST ma dvoji vyznam! Jednak je uréen
k vyhodnoceni vysledku testu snimacu, jednak se vyuziva k signalizaci dosazeni
hranice posunu Trend.
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Signal dosazeni hranic posunu (Trend)

Je nastaveno vyhodnoceni pomoci obalky a je zapnuta funkce sledovani hranice posunu (TREND=ON). V pfipadé
dosazeni hranice posunu pfistroje o této udalosti informuje signdlem OK_SENSORTEST=1!

Pozor! Vystup OK_SENSORTEST ma dvoji vyznam! Jednak jako signal ,dosazeni hranice posunu®, jednak
A jako vyhodnoceni testu snimace.

Posloupnost signalt pro OK_SENSORTEST s vyznamem ,hranice posunu dosazena“
Priklad: Vysledek vyhodnoceni NOK (Spatny)
Signal Zdroj

START  PLC -~
oK 9310 / 7\ |

NOK 9310 / /

OK_S.TE 9310 a

ST N \

READY 9310 )

Inicializace statistiky extern &
Statistika mze byt nulovana bud manualné z klavesnice nebo pres digitalni vstup RESET_STAT.
Posloupnost signall pro RESET_STAT:

Signal Zdroj

RESET_S PLC
TAT
READY 9310

P |

HL

—> ' app.50ms ¢

—_— ——

100 .. 280 us

Posloupnost:

PLC inicializuje nulovani statistiky signalem RESET_STAT =1
DIGIFORCE potvrdi poZadavek signdlem READY = 0.

Konec nulovani je oznamen signadlem READY =1

PLC vrati signadl RESET_STAT zpét do stavu ,,0".

hwnpE
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Prabéh signélu Online

Online okno

Okna typu online (naviékaci) je umisténo v oblasti, kde dochazi k dotyku lisovaciho zafizeni s lisovanym pfedmétem.
Jejim dkolem je kontrolovat v realném ¢ase, zda nedochazi k lisovani Spatnych dild, coz by bylo signalizovano
abnormalnim nartstem sily a mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni. Pokud vstoupi kfivka do takového okna zleva

a vystoupi nahore (nebo dole) je signal NOK-ONLINE nastaven na ,1“. Signdl je vracen zpét pfi spusténi dalSiho méreni
(splnéni dalsi podminky START — interné nebo externé).

Posloupnost signalt pro NOK-ONL:

(Menu MEASURING MODE)!

MEéfici kfivka
opustila okno
ONLINE nahofe

(nebo dole) J

ONLINE -okno

5ms
Signal Zdroj — > —
| 1
oy
NOK-ONL. 9310 P L
1
A
START PLC !
. , |
nebo |,ntern| ¢ Prvni méfici bod mimo okno ONLINE nastavi signdl
podmmka START- ' NOK-ONLINE na ,1“ Rychlost reakce tedy souvisi s
0>1 | parametrem rychlosti vzorkovani SAMPLE RATE
]
]
|
)
1
1
1
1
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Hranice sepnuti pro kanal X

Tuto funkci se pokusime vysvétlit na nasledujicim prikladu: Ridici jednotka musi pfepnout z posunu ,rychle*
na ,pomalu“ 5 mm po prekro¢eni absolutniho nulového bodu (pfed dosaZzenim lisovaného pfedmétu).
VyuZijeme pro to signal S1. Jakmile se lisovaci hlavice dotkne pfedmétu (je aktivovana spoust — trigger

a soufadnice X je nastavena na nulu — novy referen¢ni bod) musi lisovaci hlava pokracovat jesté 12,34 mm
a zalisovat pfedmét do této hloubky. Signal S2 vyuzZijeme pro zastaveni lisu v pozici 12,34 mm od
referenéniho bodu spousté (trigger).

Signal Zdroj
S1 9310
S2 9310

START PLC

nebo interni podminka
START

Bod sepnuti S1:
CHANNEL X
VALUE 5,0mm
REFERENCE
ABSOLUTE

mm

Bod sepnuti S2:
CHANNEL X

VALUE 12,34mm
REFERENCE TRIGGER

v

12,34mm h

Absolutni Hodnota spousté (Trigger-Zero Point). Jakmile se dotkne lisovaci hlavice lisovaného pfedmétu
nulovy bod (spoustéci bod je dosazen) je draha (soufadnice X) nastavena na nulu. Podminka START =1
DoStnt musi byt také spinéna, aby byl vygenerovan signdl REFERENCE TRIGGER (spusténo méfeni).
Pro bod sepnuti s nastavenim REFERENCE ABSOLUTE, je vyhodnoceni provadéno
s maximalni rychlosti vzorkovani (10000 odmérd/s) (podminka START = 0). Po zméné startovaci
podminky na START = 1 je rychlost vzorkovani dana definici parametru ,sample rate* a tato
rychlost potom uréuje reakéni dobu signélu S2.

Méjte prosim na paméti, mechanickou setrvaénost a dobu vyhodnoceni elektrickych signald.
VSechny tyto vlivy zptsobuji, Ze pfesné stanoveni pozice neni jednoduché. Po dosazeni
pozadované pozice je tfeba pocitat s prodlevou nejméné 5 ms do nastaveni pfislusného signalu.
K tomu je zapotfebi pfi€ist vliv parametru ,rychlost vzorkovani* (sample rate). 4im vysSi je
rychlost vzorkovani, tim vice se reakce signalu bude blizit skute€nym podminkam.

Signaly S1 a S2 nelze pouzit pro bezpeénostni ochranu lisu. Tuto funkci musi
vykonavat zafizeni nezavislé na funkci DIGIFORCE® 9310.
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Hranice sepnuti pro kanal Y

Signal Zdroj
Sill 9310
i A
S2 9310 ! !
; r : |
START PLC ! ! ! !
i : : :
1 1 1 |
| | N |
' 1 1 !
! 1 1 |
1 ' ' [
| 1 1 |
, | 1 1 N 1
Bod sepnuti S1: ' ! ! '
CHANNEL Y ' ] | !
VALUE 25,00kN" ~®r----""-- )~ S S
| |
Bod sepnuti S2:
CHANNEL Y mm
VALUE 12,85kN

Pokud jsou body sepnuti nastaveny v zavislosti na hodnoté Y, uréuje hodnota startovaci
podminky START rychlost reakce signall. Vzorkovani je 10000 /s pfi (START = 0) nebo je
definovano parametrem ,sample rate” pfi (START = 1).
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Pripojeni DIGIFORCE
Zadni pohled s konektory

RS485-Interface
Pfipojeni pomoci RJ45-
Patch kabelu

)
, . 1.1.1.1.1 Vstup kanal X
Pojistka VOR OFFNEN NETZ- X %
STECKER ZIEHEN !
0,16 AT SICHERUNGS. ‘:’)é— S / -Potenciometr
WERTE BEACHTEN! — s . 7
SERVICE NUR / -Standardni S|gnal 5V,
DURCH FACHLEUTE , +10V
PROFI- i L
Sit'ovy o Py
r— 2 8 Profibus -konektor
vypina é -
(Option)
1.1.1.1.2 Vstup kanal Y
Sit'ova
Zasuvka -Tenzometr/SGS (Standard)

-Piezo (Option!)
-Standardni signal 5V

WARNIRTS:
TO PREVENT
ELECTRICAL SHOCK
DO NOT OPEN DEVICE |
TO PREVENT FIRE

@ %
> REPLACE ONLY wWiTH '4x
SAME TYPE AND ) |
&)

Paralelni PLC pro
pfipojeni digitalniho

RATING OF FUSE |

T— fizeni PLC (+24V)
Pripojeni PLC
Popis PLC konektoru 9310

Pin Signal Popis

1  +VEXT-ST + Externi napajeni z PLC (+24VDC)

2  GND EXT GND z PLC (0V pro napajeni +24VDC)

3 START Vstup — Start méfeni (START = 1)

4 TARA Vstup - nulovani X nebo Y nebo X+Y — kanalu

5 RESET_STAT Vstup — nulovani statistiky

6  SENSORTEST Vstup — spusténi testu snimace

7 STROBE_IN Vstup — Potvrzovaci signél vybéru méfici tlohy (PROGO_IN..PROG2_IN)

8 PROGO_IN Vstup - Bit 0 vybéru méfici tlohy

9 PROGL1_IN Vstup - Bit 1 vybéru méfici Glohy

10 PROG2_IN Vstup - Bit 2 vybéru méfici tlohy

11 AUTO Vstup - AUTO = 1 : pristroj pfepne konfiguraci do méficiho modu

12 +18VOUT +18V napajeni pro externi spotrebice

13 GND 18VOUT GND pro 18V napéjeni

14 READY Vystup — pfipravenost pro nové méreni

15 OK Vystup — vysledek méreni ,OK*

16 NOK Vystup — vysledek méreni ,NOK*

17 NOK_ONLINE Vystup — okno Online ,NOK*

18 S1 Vystup — dosazeni hranice S1

19 S2 Vystup - dosazeni hranice S2

20 OK_SENSORTEST Vystup — vysledek testu snimace ,OK“

21 STROBE_OUT Vystup — signdl potvrzujici vybér méfici tlohy (PROGO_OUT..PROG2_0OUT)
22 PROGO_OUT Vystup - Bit 0 vybrané méfici tlohy

23 PROG1_OUT Vystup - Bit 1 vybrané méfici ulohy

24 PROG2_OUT Vystup - Bit 2 vybrané méfici ulohy

25 MEASURING Vystup — méreni aktivni. Mze byt vyuzito pro nulovani externiho piezo zesilovace.
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Konfigurace vystupu (,NOK*)

DIGIFORCE9310 . PLC____,
; ; | +24V
Y1 hd
N I< H 1
N ] H
OUT 116 (0O-NOK) [
| 5 :
12 H IN g\K

Konfigurace vstupu (,START*)

DIGIFORCE 9310 PLC
| 3(START) E
- b |
IN : out !
g 12 ; 2
e Al
'[ . +24V

PFipojeni snima €e ke kanélu X

X-kanal zapojeni konektoru (9 pin D-Sub)

X
PIN
1
2
3
4
5
6
7
8
Zadni pohled na konektor 9

Preklad MEATEST spol.s r.o.

Vyznam

+ napajeni Poti

+ napajeni Poti

Nezapojeno

GND Poti

GND Poti

+ Signal (Poti nebo Standard signal)
Nezapojeno

Nezapojeno

GND (Poti nebo Standard signal)
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Pfipojeni potenciometrického snima  €e

[o]

[a] [&]

i

Zadni pohled -_—t

Pfipojeni snima €e se standardnim signalem

X
: Signal +
E | : :
; 45V, +10V
E' T ! Signal —
—e (OND)

Zadni pohled

PFipojeni snima €e ke kanélu Y

Y-kanal zapojeni konektoru (9 pin D-Sub)

Y PIN Vyznam

+ napdajeni tenzometru

+ vystup tenzometru (sense)
Nezapojeno

- vystup tenzometru (sense)
- napajeni tenzometru

+ Signal (St.g./Stand. vstup)
Nezapojeno

Nezapojeno

- Signal (St.g./Stand. Vstup)
Kryt Stinéni

© 00 ~NOoO ol hs WN -

Zadni pohled na konektor
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¢e senze

bez vodi

tenzometrického snima ¢e

fipojeni

P

+ DMS

Zadni pohled

¢e s vodi €éem senze

tenzometrického snima €

fipojeni

P

>

e

fin

Zadni pohled

Pfemosténi napajeni a senze co

nejblize ke snimadi.

Prodluzovaci kabel

im signalem

tandardn

fipojeni snima €e se s

P

5V

fin

X
n

Zadni pohled

85
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Shérnice RS485 (RJ45 konektor 2-dilny)

Pfipojeni vice pfistroju DIGIFORCE® 9310 do sité je mozné pomoci sbérnice RS485. Oba konektory RJ45 jsou zapojeny
paralelné takze je mozné prenost dat na dalSi zafizeni.

- Digiforce 9310 PC/PLC

g Pin Vyznam Propojeni
E 3 1 Nezapojeno

3 2 Nezapojeno

1 3 TxD- RxD-

:I 4 RxD+ TxD+

g 5 RxD- TxD-
|: 3 6 TxD+ RxD+

2 7 Nezapojeno

1 8 Nezapojeno

RJ45 konektor
(Zadni pohled)

Pfipojeni RS485 k PC sb érnici COMi

Prevodni set je dostupny pod modelov§islem 9900-K351, ktery dovoluje propojeni DIGIFOBRSE v siti do rozhrani COM
(RS232-V.24) v pditagi.

Propojovaci schema DIGIFORCE 9310 s RS-232 do Rp#s8mdni set 9900-K451

=5 ',DC B
ﬂ 30V ..
230V ,_._D ac

i i =
—]
RS232 kabel (2m) RJ45 Patch
atch-
kabel (0,5m)
—n

RS485 Spojovaci kabel k prvnimu
DIGIFORCE 9310 (3m)
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Shérnice RS232 (Jack)

Na pfistroji je k dispozici konektor RS232. Je uréen k pfipojeni na laptop (COMi) a muze byt vyuZity napf. pro konfiguraci
a zalohovéani pomoci programu DIGICONTROL® 9310 (Model no. 9310-P101).
Propojovaci kabel je soucasti dodavky programu, ale muze byt objednan samostatné pod ozna¢enim 99422-611A-

0070020.

3 1

Jack 3,5 mm 3-pin (Stereo)
Model: 14408-3
Vyrobce: RENDAR (Farnell)

Prikazy sb érnice RS232/RS485

Digiforce 9310 PC/PLC
Pin  Vyznam Pin Propojeni
1 GND 5 GND
2 RxD 3 TxD
3 TxD 2 RxD
4 DTR
6 DSR
8 CTS

Na strané pocitace musite propojit vystupy

4,6a8.

V pfipadé potfeby si mlzete vyzadat samostatny navod ,DIGIFORCE9310-interface manual“. V urgentnich pfipadech si
muZzete vyzadat ndvod ve formétu pdf na telefonnim €isle +49-7224-645-0!

PROFIBUS

V pfipadé potfeby si mizete vyzadat samostatny navod ,DIGIFORCE9310-Profibus manual“. V urgentnich pfipadech si
muzete vyzadat navod ve formatu pdf na telefonnim Cisle +49-7224-645-0!

Zname problémy

Indikace Divod DalSi souvislost MoznéeSeni
. . . . L Zapojit nebo zkontrolovatifvodni
8\}25\13?0 Pretizeny vstup Y Displej ukatuje konstantni silu kabel u snimé&e sily na vstupu Y
Displej ukazuje klasicky fiibéh Snima jev pribéhu nmereni getizen.
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